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Mätöverfall anpassade för montage direkt över utloppsrör i brunnar.

Lämpliga för bräddflödesmätningar och flödesmätningar i 
brunnar. Utformas som V-format eller rektangulärt överfall 
beroende på vilka volymer som är aktuella att mäta.

Rundat utförande som passar till brunnsväggen.

Ange brunnsdiameter och mätlådan konstrueras så att den 
följer väggens rundning.

Tillverkas i rostfritt stål.

Kontakta oss för rätt utformning i förhållande till de flödes-
mängder som skall mätas.

Komplettera med flödesmätare t.ex. Isco Signature för 
mätning av flöde eller bräddflödet.
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Mätlådans botten monteras direkt i underkant på utloppsröret så 
att det inte bildas en slamficka.

Nivåmätningen kan göras med vilken typ av givare som helst 
ultraljud, radar eller dränkbar tryckgivare. I samtliga fall skall 
givaren monteras på en plats som väl representerar nivån i 
brunnen.

Mätöverfall V-format eller rektangulärt

Mätöverfallet utformas enligt ISO 1438-1. Avsedd för att 
montera i egen fördämning för att få ett väldefinierat mätöverfall. 

Kontakta oss för rätt utformning av mätöverfallet i förhål lande 
till de flödesmängder som skall mätas och storlek på plåt. 
Tillverkas i rostfrittstål EN 1.4301 (SS 2333) med frästa kanter 
och avfasningar enligt krav och rekommendationer.

Skall flödesmätning göras med utraljuds- eller 
radargivare så skall denna monteras tillräckligt 
högt ovanför mätlådans övre kant. Detta för att 
givarens dödband inte skall påverka mätningen 
när bräddlådan når maxflöde.

En vinklad plåt 1  ”nollställningsplåt” bör monteras under 
ultraljuds- eller radargivaren. Denna skall monteras i våg och 
några centimerter under överfallskanten (undre kant eller 
spetsen) i mätlådan. Denna plåt underlättar avsevärt vid kontroll 
och kalibrering

När montage är klart mäts och dokumenteras avståndet från överfallskanten ner till 
”nollställningsplåten”. Värdet används sedan vid nollställning och kalibrering av mätaren.


