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AUTOMATION Parshall flodesmatranna

Parshall matrannor for flodesmatning i 6ppna system
tillverkade enligt ISO 9826

Forutsattning for Parshallrannan &r att det rader ett "fritt flode” dvs. att strdmningen genom
rannan inte paverkas av nivaforhallanden nedstréms rénnan.

Vanliga applikationer kan vara
¢ Inkommande avloppsvatten pd reningsverk
e Utgaende renat avloppsvatten
e Braddat avloppsvatten
e Utgéende industriellt avloppsvatten

Matrannan forses med en flodesméatare oftast med ultraljudsgivare.

Om en flddesméatare med tryckgivare ska anvandas forser man rdnnan med en matkammare
som kommunicerar med nivan i rdénnan

Matréannorna tillverkas normalt i rostfritt stal och som option i syrafast stal.
Rannorna i nedanstaende tabell &r tillverkade enligt normer i ISO 9826

Mijk levererar aven matrannor i mindre och storre storlekar, tillverkningen baseras da pa
rekommendationer i ISO 9826

Métrénna férsedd med
ultraljudsgivare.

Féste for ultraljudsgivare
bestélls separat.

Tabell som visar flodesomraden fér de olika rdnnorna samt mathojder i rannan

Storlek b Flde [m3/h] Niva [m]
[m] ca Min ca Max Min Max

1 0,152 5 388 0,03 0,45
2 0,250 10 932 0,03 0,60
3 0,300 12 1578 0,03 0,75
4 0,450 17 2400 0,03 0,75
5 0,600 49 3235 0,05 0,75
6 0,750 80 4076 0,06 0,75
7 0,900 95 4927 0,06 0,75

Kontakta Mjk for val av stérre rédnnor (ranna nr 8 - 21).
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Mattsattning

Angivna matt &r innermatt

Storlek b (alla matt ar angivna i meter)
[m] [ hp1 b1 b2
1 0,152 0,60 0,115 0,40 0,39 1,525
2 0,250 0,80 0,23 0,78 0,55 2,845
3 0,300 0,95 0,23 0,84 0,60 2,870
4 0,450 0,95 0,23 1,02 0,75 2,945
5 0,600 0,95 0,23 1,20 0,90 3,020
6 0,750 0,95 0,23 1,38 1,05 3,095
7 0,900 0,95 0,23 1,56 1,20 3,170

OBS! Galler det rannor for ingjutning kontakta MJK fér anpassning av rannans utformning.
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Nedanstdende rannor fér "sma” floden &r ej standardiserade enligt ISO. Tillverkningen sker dock enligt vedertagna

matt och med toleranser jamférbara med ISO standard.

Storlek b Fléde [m®/h] Niva [m]
[m] ca Min ca Max Min Max

17 0,0254 0,95 18 0,03 0,20
2" 0,0508 1,90 51 0,03 0,25
3" 0,0762 2,80 125 0,03 0,35
Storlek b (alla matt ar angivna i meter)

m

[ ] hp1 b1 bz
17 0,0254 0,230 0,0286 0,167 0,0929 0,635
2" 0,0508 0,280 0,0429 0,214 0,135 0,774
3” 0,0762 0,380 0,0572 0,259 0,178 0,914
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