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Atgéirder fore installation

Las genom manualen innan installationen for att undvika felaktig
inkoppling som kan medféra skador pé instrumentet och/eller
séakerhetsproblem.

For att undvika elektriska risker maste alla kabelanslutningar vara
ratt anslutna och kontrollerade innan instrumentet spannings-
satts.

Transmittern skall placeras pa en ventilerad plats dar direkt
solljus och héga temperaturer undviks.

Givarkabeln &r en speciell koaxialkabel. Anvand inte vanlig
signalkabel.

Var uppmarksam pa risken for elektriska stérningar av
forstarkaren. Speciellt om det finns trefasutrustning i nérheten
maste forstarkaren vara riktigt ansluten till jord. Om elektriska
stérningar férekommer bdr matningspénningen till férstarkaren
skiljas fran matning till styrda enheter (t.ex. doseringspumpat,
omrorare mm.). Som alternativ kan filter installeras pa
matningssidan.

For att skydda instrumentet méaste de interna relderna anslu-

tas till yttre kraftrelaer som klarar tillrdcklig strém och spanning
innan anslutning till yttre enheter. (Se 3.5 lllustration av elektrisk
anslutning” pa sida 13)
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Kort instruktion

Beskrivning av installningar

(se "6 Installningar” pa sida 21 foér detaljer)

Tryck och samtidigt for att se en dversikt av aktuella

instéllningar. Tryck

for att 6ppna instéliningsmenyn. Tryck tangent

motsvarande beskrivning i displayens nederkant.

Tangentbeskrivning

Beskrivningsfilt | Beskrivning |

Installningar

Mode

Produkt-
justering

Temperatur

Temp. kom-
pensation

ENT: Enter

)

)

(@)

%
Icke linjar

[ : Linjar

Ater till foregéende niva eller atgard.

Vénster eller vanster sida.
Oka siffervérde.

Hoger eller hdger sida.
Minska siffervérde.

Bekrafta och fortsatt till ndsta steg.

Méatlage, valj konduktlwtet (Cond.), resistivitet
(Res.), Totalt upplosta fasta amnen (TDS) eller
salinitet.

Matvardesjustering

Temperaturmétning och kompensation.MTC,
PTC100Q, PTC1KQ eller NTC.

MTC — Manuell temperatur kompensering,
PTC100Q/PTC1KQ/NTC — Automatisk
temperatur kompensering

Typ av temperaturkompensation, linjar (Lin.), icke
linjar (Non-Lin.) eller ingen kompensation (Off)
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Rela 1 _1.\_
Rela 2 _2. \_

Clean 5

(rengdring) 7

)

Analog 1 8 -m\A}

Analog 2 °C -@

Clock @

Digital Filter M
\ 1

Bakgrunds- N i

belysning

Kontrast l:l

Frekvens

Return y ’
~~

Code

Sprak

Installningar rela 1, valj Hoég/Lag larm
(Hi/Lo point) eller OFF

Instéllningar relé 2, valj Hog/Lag larm
(Hi/Lo point) eller OFF.

Instalining av automatiskt rengéringstid.
Ange rengoringsreldets ON/OFF tider.

Skalering av mA utsignal for konduktivitet
(Cond.), resistivitet (Res.), Totalt upplosta fasta
amnen (TDS) eller salinitet .

Skalering av mA utsignal for temperatur.

Instélining av datum och tid.

Instéllning av digitalt filter, ange antal matpunkter
(1-60 ) som skall medelvardesbildas for varje
presenterat varde.

Instélining av bakgrundsbelysning Auto/ON/OFF,
ljusstyrka (brightness) och kanslighet (sensitivity).

Instalining av skdrmens kontrast.

Instélining av matningsspénningens frekvens

Installning av manuell eller automatisk atergang
till méatlage.

Instéllning av I6senord for instéllningar. Detta
I6senord ar dverordnat I6senordet for kalibrering
och kan anvandas for att ga forbi kalibrerings-
l&set. Speciell kod for kalibrering kan stallas in.

Tillgéngliga sprak ar Engelska, Traditionell
Kinesiska och Férenklad Kinesiska.

Konduktivitetsmatare CX3100
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Beskrivning av kalibreringsmenyn

(Se 77 Kalibrering” pa sida 41 for detaljer)
Tryck och samtidigt for att visa installningséversikt for

kalibreringsbild. Tryck <ﬂ fér att géra en ny kalibrering eller modifiera
kalibreringsinstallningarna. Tryck tangent motsvarande beskrivning i

displayens nederkant.

Tangentbeskrivning

Beskrivningsfilt | Beskrivning
i

cal.

I
ve}
Q
(2]
=

Ater till foregaende niva eller &tgard.

A e Vanster eller vanster sida.
A Oka siffervarde.
2 Hoger eller hger sida.

Minska siffervarde.

ENT

|

m
=
w

Bekréafta och fortsatt till nésta steg.

Kalibreringsfunktioner:

N
Cell- \0\\‘\\\ Justering av instrumentets cellkonstant for att
konstant ) @ stdmma med monterad givares konstant.
Standard- ) 5 N .
l6sning - Kalibrering med standard|&sning
Instéllining av manuell eller automatisk ater-
Return o ) gang till matlage.
-
Kod (Code) @ Ldsenord for kalibrering.
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1 Specifikationer
[Moden _[cxs100

Méatlagen
Resistivitet

Konduktivitet

Salinitet
TDS

Omréade

Temp.

Resistivitet
Upplésning

Temp.

Resistivitet

Noggrannhet
Temp.

Temperaturkompensation

Kalibreringslage

Omgivningstemperatur
Lagringstemperatur

Cellkonstant

Temperaturkompensering

Display
Sprak
Analog signal 1

Analog signal 2

Belastning
Aktivering

Relan
(2 stycken)

Konduktivitet

Konduktivitet

Resistivitet/Konduktivitet/TDS/Salinitet/Temp.
0,00 MQ-cm-20,00 MQ-cm

0,000 pS/cm - 2000 mS/cm (beroende pa anslu-
ten givare)

0,0-70,0 ppt (beroende pa IOT)
0 - 19999 ppm; 0,00 - 199,99 ppt

PT-1000 / PT-100: -30,0 - 200,0 °C, NTC30K:
-30,0 - 130,0 °C

0,01 MQ-cm

0,001/0,01/0,1/1 pS/cm, 0,01 /0,1/1 mS/cm
0,1°C

+1% (x 1 siffra)

+1% (x 1 siffra)

+0,2°C (+ 1 siffra), (utom tva-trads PT100)
Utrustad med temperatur fér kompensation

Automatisk med NTC 30KQ / PT-1000 / PT-100
Manuell kompensation

(1) Manuell justering av cellkonstant
(2) Kalibrering med standard konduktivitetslésning

0-50°C

-20-70°C

0,01, 0,05, 0,1, 0,5, 10,00 cm™" fast,
0,0080—19,99 cm™ justerbart

Linjar kompensering 0,00-40,00%,
Icke linjar temp. kompensation.
Ingen kompensation

Stor LCD med sensor fér bakgrundsbelysning och
kontrast.

Engelska, Traditionell Kinesiska och Férenklad
Kinesiska.

Isolerad DC 0/4-20 mA relativt matvarde. max. last
500 Q

Isolerad DC 0/4-20 mA relativt temperatur. max.
last 500 Q

240V AC, 0,5 A max.
Hog/Lag. Hog/Hog. Lag/Lag stéllbart, ON/OFF
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[ Modell ____________[CX3100

Belastning
Tid
Spénningsmatning
Installation

Dimensioner

Montagehal

Vikt

Kapsling

Spolning

240V AC, 0,5 A max.

ON 0-99 min 59 s / OFF 0-999 h 59 min
100 V~240 V AC +10%, 7W Max, 50/60 Hz
Pa vagg, ror eller i panel.

144 mm x 144 mm x 115 mm (hxbxd)

138 mm x 138 mm (bxh)

0,8 kg

IP 65

OBS: Specifikation och utformning av instrumentet kan &ndras utan

foregdende meddelande.

Konduktivitetsmatare CX3100
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2 Montering och installation

2.1 Installation av transmitter

Transmittern kan monteras i panel, pa vagg eller pa 2” ror.

Panelmontage:

Forbered ett fyrkantigt hal 138 mm x 138 mm i panelen, montera in-
strumentet direkt i halet. Montera fastbyglarna fran baksidan och fixera

dem i sparen.

138 mm

138 mm

Panelhal Montageclips
_ Min. 200 mm
E
s
] 2
+ | |+ |
Sidovy med B
montageclips 138mm
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3  Oversikt transmitter CX3100

3.1 Bakpanel

e

a

E i

A
e

———

@@@@@@@@@@@@@} ‘@@@@@%‘

L]

L ]

Ll

AC

(12 345
L LT ! L L

100-240 WASH REL2 REL1 4:20mA4-20mA

0/4-20mA Isolated Max load 5000
Power: 100-240VAC £10% 50160 Hz version
Relay: 240VAC Max. 0,54 (REL1/REL2WASH)

L

6 78 910111213

51 + +

{2-4-electrode cell
input

3.2 Funktionsdiagram

POWER

———————————— B T

I I

I I
SHELD +—]  SHIELD 2 —
CELLI +— I 20 mA—b —
CELL2 &— V1 !

1 AC I
CELL3 +— V2

! INPUT 1 ¢ +
CELL4 p— 12 POWER |

TP & Temp 420 MA[—* —

I I

I I

I I

1 REL1 REL2 WASH/CIn !

I I

I I

| I/ I/ I/ \

| | | il |

| Ll L[] '

________ e O
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3.3

© 00 NO O WN =

-
o

11

12
13
14
15
16
17
18
19
20

Anslutningsplintar

(12 345 6 78 910111213 14151617 1819 20)
1 [ I I I R |
LILJ LI LI LI L] 2LER ALY
o - _+ - + O 3 m mmm I
100-240 WASH REL2 REL1 4-20mA 4-20mA CEEEm
AC 9 1011 >
[ | ‘ .
o ® o 2 13 |2
T Y E
= ® 5
s
0/4-20mA Isolated Max load 500Q Endast RS-485 -
Power: 100-240VAC £10% 50/60 Hz version 1 2i-/4-electrode cell
Relay: 240VAC Max. 0,5A (REL1/REL2/WASH) input
. J

100—240 AC: Anslutning fér spanningsmatning.
WASH: Anslutning fér yttre renspolningsrela.
REL2: Larm utgang 2, anslutning av externt rela.

REL1: Larm utgang 1, anslutning av externt rela.

NC / D-(A): Ej ansluten.

4—20 mA - plint / G: Utsignal, temperatur (-), for extern registrering
eller PLC.

4—20 mA + plint / D+(B): Utsignal, temperatur (+), fér extern
registrering eller PLC.

4—20 mA - plint: Utsignal fér extern registrering eller PLC.
4—20 mA + plint: Utsignal for extern registrering eller PLC.
NC: Ej ansluten.

T/P: Temperaturgivare (andra ledaren till plint 16)

CELL4: Byglas till Cell3(17).

CELL3: Rod ledare fran givaren.

CELL2: Svart ledare fran givaren.

CELL1: Byglas till Cell2(18).

Skarm: Transparant ledare fran givaren.

Konduktivitetsmatare CX3100 12 2104



3.4

| [ Sensorex konduktivitet

Plint

Skarm
CELLA
CELL2
CELL3
Cell4
T/P

3.5

Kabelanslutning

2-Elektrod Cell:
CS150TC, CS200TC,
CS675TC, CS676TC

Transparant ledare
Byglas till Cell2
Svart ledare

R&d ledare

Byaglas till cell 3, vit ledare

Gron ledare

sgivare [Andra_______________|

Kontrollera givarens doku-
mentation

Skarm

Strémelektrod 1
Spanningselektrod 1
Spanningselektrod 2
Strémelektrod 2

T/P (andra ledaren till CELL 4)

lllustration av elektrisk anslutning

100V ~240 VAC

Rela1

Transmitter

Rela2

Rengdrning

e e

100V ~240 VAC

Overspanningsskydd

Rengdringsanordning

Overspanningsskydd

Externt relé

[

Overspanningsskydd

Dosmatare

Overspanningsskydd

Overspanningsskydd

[ M ®
Overspanningsskydd
Dosmat
osmatare
L M °

OBS!: Enhetens inbyggda miniatyrrelder méste repareras eller bytas av en utbildad
tekniker. Externa relder (kraftrelder) maste anslutas for att aktivera externa enheter.
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4 Konfiguration

4.1 Frontpanel

O] [©)
- —
- ~ —
_— —
_— —

[} cm
— PM 12:00 MTC —
2013/01/01 25.0 °C —
RELAY1 B.L WASH RELAY2|

o O o O
e @ O —
— p Cal. ode —
- —

[Conductivity Transmitter CX3100] [S/N:14070101]

4.2 Tangenter

F&r att hindra oplanerade omstéliningar av instrumentets instéllningar
kravs det att tva knappar trycks samtidigt for att nd instéllningsmenyn.
Dessutom kan l6senord anvandas for att skydda instéliningar om sa
onskas. Har foljer en beskrivning av tangenternas funktion:

| installningsmenyn kommer en atergang till matlaget att ske.

HE=28 N

| kalibreringslaget kommer en atergang till matlaget att ske.

o

1. l installningsmenyn eller kalibreringsmenyn, tryck pa denna tang-
ent for att flytta &t vanster eller aterga till féregdende sida.
2. Vid justering av varden tryck pa denna tangent for att oka vardet.

1. l installningsmenyn eller kalibreringsmenyn, tryck pa denna tang-
ent for att flytta at hoger eller ga till nasta sida.

2. Vid justering av varden tryck pa denna tangent for att minska
vérdet.

=
n[ﬂ::>
H
B

Tangent for att bekrafta. Tryck pa denna tangent for att bekrafta
inmatade véarden eller menyval.
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4.3 Lysdioder

WASH : Rengdringsreld aktiverat
RELAY1: Rela 1 aktiverat
RELAY2: Rela 2 aktiverat

B.L.: Ljussensor, for automatisk bakgrundsbelysning nér den ar
aktiverad.

4.4 Display

1. Nar rengoring ar aktiverad kommer displayen att visa “HOLD”
och “Clean Running” blinkar. Samtidigt kommer lysdioden WASH
att tdndas och funktionen hos reld 1 och reld 2 stangs av. Efter
rengdring kommer reld 1 och relé 2 att fungera som vanligt igen.

2. Né&r Reld1/Rela2 Hog instélliningarna nds kommer det att blinka
“REL1-HI/ REL2-HI” och dioden vid RELAY1/RELAY2 kommer att
tadndas. Nar Rela1/Rela2 Lag instéllningarna nds kommer det att
blinka “REL1-Lo/ REL2-LoHI” och dioden vid RELAY1/RELAY2
kommer att tdndas.

3. Nar analog utsignal 1 passerar hog-/lag-gréans kommer “S-mA &
/ S-mA X eller “Q-mA &K / Q-mA X" att blinka i displayen.

Konduktivitetsmatare CX3100 16 2104



N N Analog 1 utsignal
REL1 hog- eller REL2 hég- eller o =
PN : Mtiage lag-larm lag-larm f;:;r;r;:fs"f‘"
REL1-HI REL2-HI s-mA X Analog 2 utsignal
‘ : Installningslage REL1-Lo REL2-Lo SmA ¥ Isat:;r;r:;asnfor
: Kalibreringslige O-mA & °C-mAX
QOmA X °C-mAXY
S REL1-HI REL2-lo Q-mAZX
HOLD | —+HOLD °C-mAX

Produktjustering ON
-
— | Kompensations-
10.00 ===
) e e TR

PM 12:00 mMTC

(manuell MTC/auto ATC)

Utsignaler lasta

|

e Clean Running

1 O 0 O Rengéring pagar
u ™S/em

PM 12:00 mMTC

2013/01/01 25.0 °C

OBS!: Varningstexten “HOLD?” visas nar denna funktion ar aktiverad el-
ler nar installningsmenyn &r aktiv eller nar kalibrering pagéar. Nar mata-
ren &r i HOLD lage, kommer displayvisning och utsignaler att vara enligt
féljande:
1. Funktionen hos bade reld 1 och rela 2 ar bortkopplad. Om in-
stallningsmenyn véljs under rengdring s& kommer rengdringen
automatiskt att stallas i pauslage.

2. Utsignalen (mA) som motsvarar matvardet kommer att stanna pa
senaste védrde innan instrumentet hamnar i HOLD lage.

3. Utsignalen hos RS485 granssnittet som motsvarar matvardet
kommer att stanna pa senaste varde innan instrumentet hamnar i
HOLD lage.
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5 Anvandning

5.1 Matlagen

Nar matningsspanningen &r kontrollerad, anslut instrumentet och sla pa
strdmmen. Instrumentet startar automatiskt i matlaget med fabriksin-
stallningarna eller de senast anvanda instéllningarna.

5.2 Instéllningsmeny

Se installningsalternativen i kapitel 6 Installningar” pa sida 21. Tryck

samtidigt pa och for att komma till instaliningsmeny eller tryck
& | for att aterga till Matlaget.

5.3 Kalibreringsmenyn

Se kalibreringsinstruktionerna i kapitel ”7 Kalibrering” pa sida 41.

Tryck samtidigt pa och fér att komma till kalibreringsmenyn
eller tryck for att aterga till Matlaget.

54 Genvagar

I matlaget, om manuell temperaturkompensation (MTC) ar valt, kan

temperaturen &ndras genom att trycka eller .

5.5 Forbestamda varden

5.5.1 Forbestamda installningsvarden

Matlage: Konduktivitet, automatiskt matomrade
Temperaturkompensation: NTC

Temperaturkoefficient: Linjar, 2,00%

Rela 1: Hoglarm: AUTO, SP1 = 100,0 mS, Hys. = 10,0 mS
Rela 2: Laglarm: AUTO, SP2 = 10,0 mS, Hys. = 1,00 mS
Rengoringstid: OFF
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Analog 1 utsignal(Cond./Res.): 4—20 mA, 0,00—199,9 mS
Analog 2 utsignal (Temp): 4—20 mA, 0—100,0°C

Datum & Tid: 2013/1/1 00:00:00

Digitalt filter: O

Bakgrundsbelysning: Off

Kontrast: 0

Return: Auto, 3 minuter

Instaliningskod (Code): OFF

5.56.2 Foérbestamda kalibreringsvéarden
Kalibreringstyp (Cal Type): Ingen kalibrering
Kalibreringstemp.: Ingen

Cellkonstant: 0,5000

Return: Auto, 3 minuter

Kalibreringskod: OFF

OBS: Fabriksinstallningarna ar kalibreringtyp ”"No Cal” och cellkonstant
”0,5000”. Detta innebér att anvandaren @nnu inte har kalibrerat givaren

med transmittern. Vid val av standardldsning fér kalibrering kommer

displayen att visa givarens cellkonstant och standardlésningens vérde.

Konduktivitetsmatare CX3100 20
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6.1

Installningsmeny

| matlaget, tryck samtidigt pa och for att visa aktuella

instéllningar. Tryck

instéllningar.

"Matlage” <

for att dppna instaliningsmenyn och &ndra

l Tryck eller E

Overview
. Mode : Conductivity, Auto Range
. Product Adjust: 1.0000
. Temp: NTC, Adjust: 0.0°C
. Ref.Temp: IINEAR,2.00%,25°C
. Rell: Hi, SP: 100.0mS, Hys: 10.0mS
. Rel2: Lo, SP: 10.0mS, Hys: 1.00mS
. CIn: OFF

[sE1: Back|[ 2 : dem [ 2 : ma |[ENT: Enter]

NOUAhWNE

l Tryck IZ eller

Overview
8. S_mA: 4-20mA,0.00mS, 199.9mS
9. Temp_mA: 4-20mA,0.0°C, 100.0°C
10. Digital Filter: 0
11. BL: OFF
12. Contrast: 0
13. Frequency: 50 Hz
14. Return: Auto, 03m:00s

[sE1: Back|[ 2 : dem [ 2 : ma |[ENT: Enter]

l Tryck [&] for att bekrafta

v

Till instdllningsmeny
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6.2

Installning av sakerhetskod (Code)

Oppna kalibrerings menyn, vélj “Code” och tryck for att stélla in

kod fér kalibrering.

Den forinstéllda sdkerhetskoden &ar 1111.

OBS! Kod for installningar ar en hogre sakerhetsniva dn kod for
kalibrering. Koden for instéllningar kan anvandas for att lasa upp

kalibreringslaget.

ﬁ Code
Select i
O
E&]
l Tryck [ for att bekrafta
il
HoLb Code Forsta siffran borjar blinka.
Om felaktig kod anges 0000 Tryck@eller for att andra
kommer displayen visa vardet, tryckft')r att bekrafta
"Error Code”. och fortsatta med nasta.
Tryck[J] for att mata in v
ny kod eller tryck | £ | for ol Code
att I1amna kalibreringen. 1 1 1 1
*—' Tryck [ for att bekrafta
ﬁ Code ﬁ Code
== 3 ===
Vlj om kod skall anvéandas Tryckeller l Tryck for att bekrafta
ON/OFF. Om ON, sa maste € New Code
ny kod matas in. Koden maste
sedan anges vid kalibrering. 1 1 1 1 Mata in ny kod
]
Tryck [ for att bekrafta

A

Till sprakinstalining

Konduktivitetsmatare CX3100

2104



6.3

Sprak

Vilj inte “Language”. Enda vettiga sprakval &r engelska.

G4 till installningar for méatlage “Measurement Mode”

6.4

Matlage

Valj matlage, valj sedan konduktivitet (Cond.), resistivitet (Res.), Totalt
upplosta fasta amnen (TDS) eller salinitet

Konduktivitet: Valj matomrade till Auto eller Manuellt f6r 2,000 pS,
20,00 uS, 200,0 pS, 2000 pS, 20,00 mS, 200,0 mS eller 2000 mS.

Totalt upplésta fasta @mnen (TDS): Valj matomrade 0 - 19999 ppm
eller 0 - 199,99 ppt, ange sedan omvandlingsfaktor fér konduktivitet.

Tryckeller for

att justera matomradet,
tryck for att bekrafta.

ﬁ Mode
EL] [Z=]
Tryck | <J|fér att bekrafta
v
Mode
HoLI
Tryck eIIer
Salinitv Res. | for att valja matlage
Cond,, Res., TDS eller Salinity.
=) Y
Vilj Cond. Vlj TDS
4 Tryek[ | foratt bekréfta 1 Tryek []]for att bekrafta
anlC
Holl Range Tryck eller E HoLD Mode Tryck@eller
Auto M for vélja "Auto” eller, 1 99 . 99 ot for att andra vardet,
"Manual’, tryck| <] twck@ for att
for att bekrafta. ] =] bekréfta.
! | Vilj Res
Valj "Manual’ Val "Auto” eller Salinity.
v Tryck for
ﬁ Range ﬁ Setting att bekrafta
200.0 .. 10.00 ..
F=0.675
=] E=] E]

for att ange

l Tryckellerg

omvandlingsfaktor,

tryckfér att bekrafta.

’ Till "Product Adjustment” instllning ‘
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6.5

Produktjustering

Valj “Product Adj.” i instéllningsmenyn och tryck for justera mat-

varden.

For applikationer med ultra-rent vatten kan denna funktion férbattra
métningens upplésning.

Genom att justera cellkonstanten eller 6ka till tvd decimalers visning av
temperaturen sa kan matvardets uppldsning okas upp till 0,01 MQ (for

Resistivitet).
ﬁ Product Adj.
:
==
for att bekréafta
@€ product Adj. Tryck| 2 efler| | @€ product Adj.
for att sla pa eller av.
OFF [« > ON
==
Tryck [ <7 |fér att bekrafta
Res. lage |
| Cond., TDS,
' ' Salinity lage
MTC lage PTC100Q, PTC1K, NTC lage
a - Mat temp. hos ¢ Om nodvandigt
HOLD Setting 16sningen med HOLD Adjust kontrollera temp.
25 00 °C vanlig termometer, 0 00 °C mot uppmatt varde.
L ! L}
tr;/ck sedafxlrlw 25.00 °C :’wc eller
© er ore or attjustera.
T ange temp. T
Tryck fijr att bekrafta
Anvéandaren kan jamfoéra \ 4
ﬁ Adjust uppmitt varde med aktuell ﬁ Adjust
1 0 0 0 0 resistivitet. Tryckeller E 1 0 O 0 0
" 18.20 IV(I:('): for att justera cellfaktor (CF) = CF
. ) ) 18.86 mS
vilket kommer att justera
[Bacy [=- F =E ESET
Lppmt resistivitets virde.

l Tryck for att bekrafta

| Till “Temperature” instéllning

Konduktivitetsmatare CX3100
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6.6 Temperatur

| instéllningsmenyn vélj “Temperature” och tryck for att valja
temperaturkompensering.

Valj bland NTC (NT 30K), PTC (PT 1K) eller MTC (Manuell temperatur-
kompensation).

OBS: Temperatursystemet ar konstruerat baserat pa tva inkopplingssatt
och darfér kan det ge skillnad mellan verklig och uppmaétt temperatur
pa grund av olika langd eller area hos temperaturkablarna for

PT1000 och PT100. Detta temperaturfel kan rattas med foljande
justeringsfunktion.

ﬁ Temperature
e)
Tryck fér att bekréafta
ﬁ Temperature Tryck 9||ef for att vélja ﬁ Temperature Tryck eIIer
PTC MTC PTC ‘MTC, PTC100Q, NTC el. PTC1KQ‘ fé, att vilja
1KQ 100Q[* 7
=]
MTC valt PTC100Q, PTC1KQ eller NTC valt
Tryck fér att bekréafta Tryck @f&‘)r att bekréfta
7€ Setting Anvand en termometer € agjust Om nédvandigt, jamfor
25 o for att mata I6sningens 0 0 med uppmétt temperatur.
o [}
. C| temperatur. Tryck eller . o Dcc Tryckeller for att
2|1t justera det varde justera temperaturen.

| som visas. |

Tryck E for att bekrafta

v
’ Till instdllning "Temperature Compensation Coefficient”
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6.7 Temperaturkompenseringskoefficient

Métarens referenstemperatur fér temperaturkompensering ar
forbestamd till 25 °C och koefficienten till 2,00%. | installningslage valj
“Compensation” och tryck . Valj temperaturkoefficient linjar (Lin.),
icke linjar (Non-Lin.) eller okompenserad (OFF) beroende pa métning.

Linjar kompensation anvands normalt vid konduktivitetsmétning (Cond.)
och icke linjar normalt méatning av resistivitetsmatning.

Temperaturkompenserings koefficienten (i fortsattningen TC): Konduk-
tiviteten hos 16sningen 6kar med dkande temperatur. Férhallandet ar
enligt féljande:

Ct. Konduktivitet vid ref. temp.
—— Ct = Ctrop {1+ a(T — tyef)}
Ct, Konduktivitet vid T,"C
T  Uppmaétt temp. hos I6sningen
Ct, Konduktivitet vid T,'C (Ct, — Cty)

a =
T, Uppmétt temp. hos Iésningen Ct1(Tz - T,«gf) = Ctz(T1 = Tref)

Temp.kompenseringskoefficient

Hur hitta I6sningens TC:

Ta 0,01 M KCI som ett exempel. Stall in okompenserad matning. Mat
med |ésningen vid olika temperaturer, 20°C (Ct,) och vid 30°C (Ct,)
matvéarden vid respektive temperatur blir ungeféar 1,278 uS vid 20 °C
och 1,552 pS vid 30 “C. Baserat pé& formeln i tabellen ovan (Ct_: 25 “C)
blir temperaturkompenserings koefficienten : o = 1,94%.

~ (1552 — 1278)
%= 1278(30 — 25) — 1552(20 — 25)

X100 = 1,94

Konduktivitetsmatare CX3100 28 2104



ﬁ Compensation ﬁoﬁ Compensation
> . Non-
% Tryckellerfér ”| OFF Linear
att valja kompensation
§ e [ |for att bekratta l Tryck [ <1 for att bekréfta
I Tt
@€ Compensation @€ Compensation @€ Compensation
Non- OFF I Li Non-
] < »| Linear fip
Lmear.l'Inear ey OFF 2 .00 %
==

for att bekrafta | Tryck [<7 |for att bekrifta | Tryok| & Jeller| 2 [for

att valja satta/justera
ﬁ M
Tryck @eller for att mangd kompensation,

valja kompensationens max 40 %.

referenstemp.

y
ﬁ Ref. Temp.

25.0 c

Till installning "Rela 1”

A
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6.8 Rela 1

Valj rela 1 i instéliningsmenyn och tryck for att aktivera/avaktivera
rela 1. Om reléd 1 aktiveras satt relaet som hog eller lag-larm (“High set-
point” eller “Low set-point”). Satt vardet fér larmnivan (SP) och hystere-
sen (Hys.).

Se nedanstdende diagram for férhallanden mellan de olika termerna vid
instéllning av hoglarm.

Hou, Relay 1 MLSS
Ut oke tlinjar A
EZ - —2‘\— Larm-
grans If'ys-
[EBacq [ ] [Tk [Eimed] b— -/ - = _ LS
Tryck || for att bekrafta N R
v » Tid [s]
‘uom Relay 1 Tryckeller for Héglarm

att valja Auto eller OFF.
OFF OFF medfér hopp

B =] =] till instéllning Rela 2.

Tryck for att bekrafta

y

@€ pRelay1 Tryck eller @€ Rel1-Hi Hys. Tryck@ eller

Hi Lo for aft sétta REL1 > 1 0 0 < for att satta/justera
; _ ) ms)
28 Point som hog eller M hysteresen.
] (][] (] | laglarm.
Tryck| <3| for att bekrafta Tryck | <J | for att bekrafta
v v

HuOLD: Rel1-Hi SP Tryck eller ﬁ Test Tryck eller
for att satta for att testa REL1.
1 00.0 mS/em OFF . .

larmgransen. Vid ON tands dioden

RELAY1.

Tryck| <1 | fér att bekrafta Tryck| <] for att bekrafta

A 4

| Till instéllning "Rels 2" |
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6.9 Rela 2

Valj rela 2 i instéliningsmenyn och tryck for att aktivera/avaktivera
reld 2. Om reld 2 aktiveras sétt reldet som hog eller lag-larm (“High set-

point” eller “Low set-point”). Satt vardet fér larmnivan (SP) och hystere-

sen (Hys.).

Se nedanstdende diagram for férhallanden mellan de olika termerna vid
installning av laglarm.

Tryck | <7 | for att bekrafta

ﬂoﬁ Relay 2 mS/uS/TDS/Salinity/MQ
A
—10\— —20\— ’:"& _ \d_ _ _ _
— — - Larm- jiys.
oréne
Tryck for att bekrafta off on | of on
» Tid [s]
@€ Relay 2 Tryck| £ |etler| = | for Laglarm
OFF att valja Auto eller OFF.
OFF medfér hopp
till instélining rengdring.
Tryck | ] for att bekrafta
v
@€ pelay 2 Tryck eller W @€ Rel2-Hi Hys. Tryckeller
Hi ) for att satta REL2 " i
! ; ool 0 1 0 sy for att satta/justera
som hog eller
Point ie]lali : 9 . cm hysteresen.
laglarm.
A for att bekrafta Tryck [£] for att bekrafta
v v
ﬁ Rel2-Lo SP Tryck@ eller ﬁ Test Tryck eller M
01 0 0 for att satta for att testa REL2.
» Umlem| jarmgransen. OFF Vid ON ténds dioden
RELAY2.

A4

Tryck for att bekrafta

|Ti|| instdllning “"Renspolning”
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6.10 Clean (reng6ring)

| instéllningsmenyn vélj rengéring “Clean” och tryck for att sla

pa eller av rengdring. Om “Auto” valjs stall tid for pa respektive av tid
(“Clean ON” resp. “Clean OFF”) ange &ven hysteresvérde (Hys.). For-
héallandena mellan dessa installningar visas i féljande diagram "Reng6-
ringstider”.

OBS: Om néagot varde satts till 0 nar rengdring ar aktiverad sa kommer
instrumentet automatiskt att stdnga av funktionen. Om reng&ringsfunk-
tionen aktiveras i matlaget kommer meddelandet “Clean Running” att
visas i displayen. Matvardet som visas &r det som géllde fére reng6-
ringens start. Rengdringen kommer att pausas om installningsmenyn
eller kalibreringsmenyn éppnas.

Méatning o0 off joon | of jon
0 0 0 *
Lon 4 1o
! |
|| Rela i !
) o ) o
Tryck| ] for att bekrafta Tids- Lo
instéllning 1 1 }TM} 7T \TM: T,
v
ﬁ Clean TI'kaeller o | for Rengdrningstider

att valja Auto eller OFF.

-

OFF medfér hopp
till installning Analog 1.

v

Tryck for att bekréfta
y
ﬁ Clean ON Tryck eller o5 Clean Hys. Tryek I
for att stalla minuter ryc eller
00 : 00 m:s tryckft‘)r att —p| 00 : 1 0 m:s for att satta/justera
bekréfta och stalla hysteresen.
sekunder.
Tryck for att bekrafta Tryck for att bekrafta
v v
ﬁ Clean OFF Tryckeller ﬁ Test T k I
for att stélla timmar| rye e er
000 : 00 h:mltryck <ﬂ for att ON m for att testa rengoring.
M - Vid ON tands dioden
bekrafta och stalla
., ] E =] = | \yasig
minuter. .

’Till instdllning “"Analog 1"

Konduktivitetsmatare CX3100

32

2104



6.11 Analog signal 1

Valj “Analog 1” i installningsmenyn och tryck for att stalla in analog
utgang 1.

V&lj omrade for utsignalen (0-20 eller 4-20 mA) och ange motsvarande
matomrade (min och max). Ju mindre m&atomrade desto hégre
uppldsning hos utsignalen. Nar matvardet dverstiger installt max. vérde
kommer utsignalen att stanna pa ungefar 22 mA. Nar matvardet gar
under installt min. vérde kommer utsignalen att stanna pd 0 mA om
0-20 mA anvands och ungefér 2 mA om 4-20 mA anvands, detta kan
anvandas som ett felmeddelande. Nar matning satts i HOLD (l&stlage)
kommer utsignalen att frysas pa den niva som géllde fére HOLD. For att
enkelt kunna stélla in en extern logger eller PLC kommer utsignalen att
vara 0/4 mA eller 20 mA vid instalining av analoga utsignalen.

ﬁ Analog 1
A\ B _@ . _@
Tryck E for att bekrafta

y
ﬁ Analog 1 . ﬁ Analog 1
Tryck| & |eller| o> for

0-20 att valja utsignal: 0-20 =]

mA I 0-20 mA eller 4-20 mA. mA I
E] ] < [E] ]
Tryck | | for att bekrafta Tryck for att bekrafta

A4

A4 v

7#C  4ma Point Tryck| g Jeller [ @€ omA Point Tryck[ g eller [
00 00 for att satta lagsta 00 00 for att satta lagsta
mS,
" fem! konduktivitet . ™S/cm

konduktivitet som

=3l som motsvarar motsvarar 0 mA
| 4 mA utsignal. | utsignal.
Tryck | I for att bekrafta
\4

ol 20mA Point TryckellerW
1 99 9 for att satta hogsta
= d ™Sjem| konduktivitet som
motsvarar 20 mA utsignal.

Tryck | <] for att bekrafta

’Till installning "Analog 2"
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6.12 Analog signal 2

Valj “Analog 2” i installningsmenyn och tryck | <7 for att stalla in analog
utgang 2.

Valj omrade for utsignalen (0-20 eller 4-20 mA) och ange motsvarande
matomrade (min och max). Ju mindre matomrade desto hégre
upplésning hos utsignalen. Nar méatvardet dverstiger instéllt max varde
kommer utsignalen att stanna pa ungefar 22 mA. Nar matvardet gar
under installt min. vérde kommer utsignalen att stanna pd 0 mA om
0-20 mA anvands och ungefér 2 mA om 4-20 mA anvands, detta kan
anvandas som ett felmeddelande. Nar matning satts i HOLD (l&stlage)
kommer utsignalen att frysas pa den niva som gallde fére HOLD. For att
enkelt kunna stélla in en extern logger eller PLC kommer utsignalen att
vara 0/4 mA eller 20 mA vid instalining av analoga utsignalen.

ﬁ Analog 2

Sy O
][]
Tryck| ] for att bekréfta

A 4

ﬁ Analog 2 Tryck|g eller [=] for att ﬁ Analog 2

0-20 vélja utsignalomrade: 4-20

mA - 0-20 mA eller 4-20 mA. mA I
E=] =] < > E=]
Tryck for att bekrafta Tryck @ for att bekrafta

v

v
@€ 4ma Point Tryck eller for |75 OmA Point Tryck eIIer f('jr

0 0 oC | att sétta lagsta temp. 0 0 oC att satta lagsta temp.
' som motsvarar " som motsvarar
4 mA utsignal. 0 mA utsignal.
Tryck for att bekrafta
v
@€ 20mA Point Tryck@ellerg‘for

att satta hogsta temp.

1 00 ] 0 °C| som motsvarar

20 mA utsignal.

Tryck| < for att bekrafta
A4

’ Till instélining av klocka ‘
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6.13 Datum/Tid

| instéllningsmenyn valj “Clock” och tryck for att aktivera/avaktivera
tidsfunktionerna eller for att justera datum och tid. Om tidsfunktionen ar
avaktiverad kommer datum och tid inte att visas i métlaget.
Kalibreringstiden kommer att visas som "OFF” i kalibreringslaget.

Obs: Bryts stromforsérjiningen kommer klockan att nollstéllas.

(€ clock |

HOLD

Tryck | <J | fér att bekréfta

A 4

ﬁ Clock Tryckelleerér att

satta klocka ON/OFF.
m OFF OFF medfér hopp
till installning "Digitalt
Filter”.

fong Year Tryck @eller E
2 0 1 5 for att satta aret.

Tryck for att bekrafta
y
ﬁ Month-Date Tryck eller
0 1 o 1 for att stalla manad
" tryckf(’jr att bekréfta
och stalla datum.
Tryck for att bekrafta
|
ﬁ Hour:Min Tryckeller@
00 . 00 for att stalla timma
L}

och stalla minut.

Tryck for att bekrafta
L™

Till instéllning "Digitalt filter”
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6.14 Glidande medelvarde (Digital Filter)

| instéllningsmenyn vélj “Digital Filter” och tryck for att andra
filterinstaliningarna. Ange antalet métvarden som skall anvéndas for att

skapa medelvéardet for varje varde som visas, detta 6kar stabiliteten hos

visat varde.

Ju stérre varde desto mer stabilt varde (ddmpat), minde varde ger ett

mer direkt varde (odampat).

Obs: Ange “0” for att fa en automatisk dampning baserad pa

konduktivitet eller resistivitet.

HOLD Digital Filter

O o

EreH [Edm] [T [E=eme]

A4
o pigital Filter

5

Fﬂ:Bacq A 4| [ — m:Eme;I

Tryck | <7 | for att bekrafta

Tryck| & |efler| o |for att

ange hur manga matningar
som skall anvandas for

att bilda ett medelvarde.

Tryck for att bekrafta

Till instédllning

"Bakgrundsbelysning”

Konduktivitetsmatare CX3100 36
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6.15 Bakgrundsbelysning

Valj bakgrundsbelysning (“Back Light”) i instéllningsmenyn och tryck
E for att justera displayens ljusstyrka (-2 - 2, moérk - ljus) och ljus-
sensorns kanslighet (-2 - 2, okénslig - kanslig).

I l1age OFF eller AUTO kommer bakgrundsbelysningen att aktiveras vid
tryck pa nagon knapp. Om det inte trycks pa nagon knapp inom 5 s
kommer en atergang till forbestamt lage pa belysningen att ske.

ON: Bakgrundsbelysningen ar konstant pa.

OFF: Bakgrundsbelysningen sténgs av. Vid tryck pa ndgon knapp ténds
belysningen.

Auto: Bakgrundsbelysningen slas pa och av beroende p& omgivningens
ljus. Vid tryck pa nagon knapp ténds belysningen.

@€ Back Light

o fS I

@€ Sensitivity

0

l Tryck | <O | fér att bekréfta

Tryck@eller

[ for att stalla

kansligheten

hos belysningen.
Tryck || for att bekrafta

A 4

E=]
Tryck| ¢ for att bekrafta
v
@€ Back Light Tryckeller @€ Back Light Tryckeller @ pack Light
for lage pa for lage pa
ON m OFF | bakgrunds- OFF Auto| pakgrunds- Autoffeldd ON
SN | e ] e |QOYSNS| e [] ] ]
Tryck| ¢ for att bekrafta Tryck|<J fér att bekrafta
v v Tryck | <3| for
@ Brightness Tryckeller @€ Brightness Tryckeller att bekréfta
for att stélla for att stélla
0 belysningens 0 belysningens
ljusstyrka. ljusstyrka.

Till instdllning av "Kontrast”
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6.16 Kontrast

Valj kontrast (“Contrast”) i installningsmenyn och tryck for att

justera displayens kontrast (-2, -1, 0, 1, 2, ljust till mdrkt).

HOLD Contrast

=8 I [

fe:Bacq [= i | [ 2w ] [EEnteq]

A

y

Tryck for att bekrafta

sl
HOLD

Contrast

0

ferrBack [2: ] [2: — | [EEnted]

v

Tryck eller
ﬂ for att stalla

displayens

kontrast.

Tryck for att bekrafta

Till installning “Frekvens”

Konduktivitetsmatare CX3100
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6.17 Natfrekvens (Frequency)

Valj Frekvens “Frequency” i instéliningsmenyn och tryck for att
ange natspénningens frekvens. VAlj 50 Hz eller 60 Hz beroende pa

natfrekvens.

Obs: Denna installning paverkar instrumentets prestanda och matning-
arna. Var helt séker innan andring gors.

ﬁ Frequency

i)

Fs:Bacﬂ At | [ 2 m:Enteﬂ

Tryck for att bekrafta

A 4

HOLD: Freq. ‘HOLD Freq.
Tryckeller
[55] for att ange

natspanningens

frekvens.

Tryck for att bekrafta
v

Till installning "Return”
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6.18 Automatisk atergang till matlage

Valj “Auto” for att 1ata mataren g4 tillbaka till matlaget automatiskt efter
installd tid. “Manual Exit” kraver att anvdndaren manuellt lamnar install-

ningsmenyn.
ﬁ Return

pA ] &

A4

Return

Manual
Auto Exit

) o] [ ]

HOLI

Tryck for att bekréafta

Tryck @enerﬁ

for att valja auto eller
manuell atergang till
matlaget.

Min : Sec

03:00

alC
HOLD

<& »
< »

Tryck for att bekrafta

Tryck E eller

for att stalla minuter

tryck for att

bekrafta och stalla
sekunder.

HOLI

) (o] [ ]

Return

Auto

Tryck for att bekrafta

A 4

Till instdllning “Code” |

Konduktivitetsmatare CX3100
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7 Kalibrering

Kalibrering blockdiagram

CX3100
Cal.
Information

M
v
< N ¢ o Cell |¢ »| Std.
LAl B (©Es Constant Solution
Select Select
Manual
Auto ) Input Preset Std.
Exit TC Buffer
MTC Solution

¢ MTC Range
Input ¢ |
MTC | prcigos | -MTC | prciooqy

Return
. OFF || ON
Time e, PTCIKQ/ | MP- | pTCIKQY
etup NTC Setup NTC

New l Adjustment
Of Std.
C2LED TC Buffer
"] Solution
¢ S Value

A 4

Cal.

v

TC value
Display

!

|-

Return to previous
level/action
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71 Kalibreringsmenyn

| métlage, tryck och samtidigt for att visa aktuell kalibre-
ringsbild. Om det inte behdvs en kalibrering, tryck for att aterga

till matlaget. For att kalibrera om, tryck for att komma till kalibre-
ringsmenyn. (Om kalibreringstiden ar satt till “OFF”, har tidsfunktionen

stangts av.)

A

"Matlage”

Tryck@ochsamtidigt

Information Tryk[ i forat
1. Cal. Time : 2015/01/01 09:15 aleroa tlimatage
2. Cal. Type : Std.Sol.@1413pS
3. Cal. Temperature : 25.0°C
4. Cell Constant : 0.0102
5. Return: Auto, 03m:00s —

¢ALzBack ENT:Ente
l Tryck[ ] for att bekréifta

A 4

Till kalibreringsmeny
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7.2 Kod fér kalibrering

Oppna kalibrerings menyn, vélj “Code” och tryck for att stalla in
kod for kalibrering. Den férinstéllda kalibreringskoden &r 1100.

izl
o Code

EBac] [Zie] [Z]

Om felaktig kod anges
kommer displayen visa

Forsta siffran borjar blinka.

Tryck eIIer for att andra

vardet, tryck for att bekrafta

"Error Code”. IEi och fortsatta med nasta.
Tryck[&] for att mata in T ocac

ny kod eller tryck@ for HoLD
att lamna kalibreringen.

1100

izl
HoLD Code

o [

il
HoLD' Code

g

<
<

Valj om kod skall anvandas
ON/OFF. Om ON, sa maste
ny kod matas in. Koden maste
sedan anges vid kalibrering.

Tryck eIIerE

R
| B ] ]

Hoip~ New Code

1100

] ] =] [

Till "Cell Constant Calibration”

l Tryck [¢] for att bekrafta

Mata in ny kod

43

OMJIK Automation AB 2021



7.3

7.3.1

Resistivitet (Res.)

Kalibrering av cellkonstant

Valj cellkonstant (“Cell Constant”) och sedan det varde som &r ndrmast

det som anges pa givaren. Tryck for att bekrafta och fortsatta till

nasta sida. Cellkonstantvardet borjar blinka. Tryck eller for att
justera cellkonstanten detta justerar métvardet till standardlosmngens

véarde, tryck sedan for att bekréafta.

Tryck for att bekrafta

Tryck for att bekrafta

Tryck for att bekréiftav

Tryck E‘ for att bekrafta

CeII Constant

&B.")

CeII Constant
0.10 0.01

Cell Constant

10.00.c..

MTC: 25.0°C

Cell Constant

10.00.c..

C=0,0502 25.0 °C

Information
1. Cal. Time : 2015/01/01 09:15
2. Cal. Type : Std.Sol.@1413pS
3. Cal. Temperature : 25.0°C
4. Cell Constant : 0.0500
5. Return: Auto, 03m:00s

Utgaende fran cellkonstanten
hos resistivitets givaren,

tryck eller for att valja

narmaste forbestamda varde.

Vid manuell temp.kompensation

(MTC) kan temperaturen justeras genom

att trycka eller| > ﬁ

Vid automatlsk temp.kompensation (ATC)
kommer temperaturen matas automatiskt
(PTC eller NTC).

Tryck Eellerﬁﬂjr att justera

cellkonstanten utgaende fran

markningen pa resistivitets givaren.

Konduktivitetsmatare CX3100
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7.3.2

Konduktivitet (Cond.)

Konduktivitet, salinitet och totalt uppldsta fasta &mnen (TDS) kan kali-
breras genom féljande cellkonstant kalibrering.

Valj cellkonstant (“Cell Constant”) och sedan det varde som &r ndrmas
det som anges pa givaren. Tryck for att bekrafta och fortsatta till
nasta sida. Cellkonstantvardet borjar blinka. Tryck eller for att
justera cellkonstanten detta justerar métvardet till standardlésningens
véarde, tryck sedan for att bekrafta.

i 2lcell Constant

HOLD

-]

==

Tryck | <3| for

att bekréftal

CeII Constant

10.0 0.10

[ o) (E] [

Tryck for

att bekrafta

CeII Constant

10.00 -..

MTC: 25.0°C

Tryck| <3| for

att bekréafta
\ 4

CeII Constant

10.00 ~-..

C=0,5283 25.0 °C

Tryck for

att bekréftal

ak: Back]

Information

1. Cal. Time : 2015/01/01 09:00
2. Cal. Type : Cell Constant

3. Cal. Temperature : 25.0°C

4. Cell Constant : 0.0500

5. Return: Auto, 03m:00s

v

Utgaende fran cellkonstanten hos

konduktivitetsgivaren, tryck eller E

for att valja narmaste férbestamda varde.

Vid manuell temp.kompensation

(MTC) kan temperaturen justeras genom
att trycka eller .

Vid automatisk temp.kompensation (ATC)
kommer temperaturen matas automatiskt
(PTC eller NTC).

Tryck eIIer for att justera

cellkonstanten utgaende fran
markningen pa konduktivitetsgivaren.

Till "Standard Solution Calibration”
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7.4 Kalibrering med standardlésning (Std.Solution)

Kalibrering med standardldsning &r bara mdjlig
konduktivitetsmatning.

nar det géller

Tryck eller for att valja narmaste varde pa standardldsningen:

84,0 uS/cm, 1413 uS/cm eller 12,88 mS/cm. Placera konduktivitets

givaren i standardlésningen och tryck for att komma till

kalibreringsbilden. Vid automatisk eller manuell

kompensation (ATC eller MTC) kan anvandaren manuellt mata

temperatur

konduktivitetsvarde utgéende fran uppmétt temperatur (se Apendix for
omrékningstabell). Tryck igen for att kalibrera. Displayen visar
for att indikera att kalibrering pagar. Nar kalibreringen ar klar kommer
cellkonstanten att visas. Tryck for att avsluta.

Obs: Kalibrering med standardldsning har temperaturgrans
0 °C — 31 °C. Se "7.3.2 Konduktivitet (Cond.)” pa sida 45 for kalibre-

ring utanfér grans.

Tryck| <] for att bekrafta

Tryck eller E for att valja

Std. Solution

FOLD'

141312.88
pS/cm EISIEGY mS/cm

Std. Solution
HOLD

12.88EYKY 84
mS/cm JIS[Gul pS/cm

i
HoLb

I
Vid PTC100Q / PTC1KQ / NTC
Std. Solution

1413 ..

ATC: 25.0°C

Tryck eller E for att

justera standardl6sningens
arde. Tryck for att

o 1413-..

MTC: 25.0°C

méter

standardl6sningen. Std. Solution

= 1413 .., | e[ Llwrat % 1413 ..

bekrafta matvardet

] VidMTC
Std. Solution

1413 ..

MTC: 25.0°C

ti{ [54 std. Solution

Std. Solution

ATC: 25.0°C P
eller vanta tills MTC: 25.0°C
systemet stabiliserats.
v
Std. Solution ~ Information
HOLS X

+2015/01/01 09:00
.S0l. ©1413uS

E 1413...

ff 5 Std. Solution

84 (pXl]1413

pS/cm UENSA puS/cm
[ [2idm] (o] ] [ [2dm] [Z] (] [ ] [(E] [

€=0.0102 25.0°C

Displayen visar beraknade
cellkonstantvérden

Tryck ’? eller ’E‘lﬁr att

justera standardlosningens
varde. Tryck| ] for att
bekrafta.

Vid manuell temperatur-
kompensation (MTC) kan
temperaturen andras genom

att trycka@ eller E .

Systemet mater standard-
I6sningen. Tryck| for att
bekréfta matvardet eller
vanta tills systemet
stabiliserats.

Konduktivitetsmatare CX3100
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7.5

Automatisk atergang till matlage

Valj “Auto” for att 1ata mataren lamna kalibreingsmenyn och ga tillbaka
till matlaget automatiskt efter installd tid. “Manual Exit” kraver att

anvandaren manuellt lamnar kalibreringsmenyn.

OBS!: Atergangs funktionen i instaliningsmeny och kalibreringsmenyn
ar oberoende av varandra.

Return

@)
U siandre’ RSN
oaning

[ (] (] ]

Return

Manual

[5Bac] [= ] [Zimh] [Erie]

Tryck@eller s

Tryck for att bekréafta

A 4

iL- Min : Sec

03:00

E= ]

Return
for att valja auto eller
manuell atergang tll Auto
mataget. | B (o]

Tryck for att bekrafta
Tryckeller

for att stalla minuter

tryck for att

bekrafta och stélla

sekunder.

Tryck for att bekrafta

Till instéllning “Code”

Tryck | <] for att bekrafta
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Denna sida ar blank
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8 Felmeddelande (Felkod)
Felkod [Orsak  |Awgarder |

Méatvérdet &r instabilt under Lk s IS e oI I

Error1 . - 2. Kalibrera givaren efter underhall
Ll EAEE. eller utbyte har genomférts.
1. Givarens cellkonstant utan- 5 Byt ut standardisningen.
Error2 oIS EllOF MEEE GRS, 4. Kalibrera givaren efter underhall
2. Temperaturen utanfér N .
A eller utbyte har genomforts.
omradet.
Felaktigt |6senord .
Error3 Felkod Mata in koden pa nytt.
Error5 AR IE] SO GmeiEE e Kontakta MJK for service.

fortsatt méatning.
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Denna sida ar blank
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Apendix: kalibreringslosning

Konduktivitet
84 yS@25°C | 1413 uS@25°C | 12.88 mS@25°C
776

0 7,15
5 65 896 8,22
10 67 1020 9,33
15 68 1147 10,48
16 70 1173 10,72
17 71 1199 10,95
18 73 1225 11,19
19 74 1251 11,43
20 76 1278 11,67
21 78 1305 11,91
22 79 1332 12,15
23 81 1359 12,39
24 82 1386 12,64
25 84 1413 12,88
26 86 1440 13,13
27 87 1467 13,37
28 89 1494 13,62
29 90 1521 13,87
30 92 1548 14,12
31 94 1575 14,37
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