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DECLARATION OF CONFORMITY

ISM1-A

Application of Council Directive:

Manufacturer's Name:
Manufacturer's Address:

Equipment Type/Environment:
Trade Name/Model No:

Year of Issue:

Standards to which Conformity is Declared:

2014/30/EU — The EMC Directive
2014/35/EU — The Low Voltage Directive
2012/19/EU — The WEEE Directive
2011/65/EU — The RoHS Directive

Teledyne Isco

4700 Superior, Lincoln, Nebraska 68504 USA
Mailing Address: P.O. Box 82531, Lincoln, NE 68501

Laboratory Equipment for Light Industrial/Commercial Environments

Signature Flow Meter (AC or DC power) with 350, 360, 301 sensors, 306
Sampler Interface, 330 Bubbler, RS485 and Ethernet Modem options

2017

EN 61326-1:2013

EN 61010-1:2010

EN60529

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EMC Requirements for Electrical Equipment for
Measurement, Control, and Laboratory Use
Safety Requirements for Electrical Equipment for
Measurement, Control, and Laboratory Use
Special Protection offered by the Signature’s
Enclosure: IP-66

Limits for harmonic current emissions (equipment
input current < 16 A per phase)

Limitation of voltage changes, voltage fluctuations
and flicker in public low- voltage supply systems,
for equipment with rated current < 16 A

We, the undersigned, hereby declare that the design of the equipment specified above conforms to the above

Directive(s) and Standards as of July 17, 2017.

l’fﬁ‘
e\ m,.['j h@u\\\g

USA Representative

’“‘ TELEDYNE ISCO

Everywhereyoulook™

Edward J. Carter
Director of Engineering
Teledyne Isco

4700 Superior Street
Lincoln, Nebraska 68504
Phone: (402) 464-0231
Fax:  (402) 464-3799
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ALLMANNA VARNINGAR
VARNING

Anvéndning av kontroller, justeringar eller &ndring av utférande andra
an de som anges har kan resultera i farlig stralning.

Vaglangd: 655 nm
Max effekt: 5 mW

Fore installation, anvéndning eller underhélla av denna utrustning ar det
absolut nédvandigt att alla risker och férebyggande atgérder férstas

till fullo. Da specifika risker kan variera beroende pé placering och
anvandning skall féljande generella varningar beaktas:

VARNING

Undvik farliga forfaranden! Om instrumentet anvands pa nagot satt
som inte beskrivs i denna manual kan det skydd som instrumentets
utformning ger sattas ur spel.
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1. Inledning

1.1.  Beskrivning

TIENet 360 LaserFlow™ hastighetsgivare méater kontaktldst flodet i

en 6ppenkanal med laser dopplerteknik for hastighet och ultraljuds-
teknik for nivdmatning. Givaren anvander avancerad teknik for att mata
hastighet med en laserstrale i en punkt eller flera punkter under ytan i
vattenflodet.

Signature 2160 Modul

Tillgang till ndtspénning Nér batteridrift kravs

Laser doppler
for hastighetsmatning
under vattenytan

Ultraljud for
nivdmatning

LaserFlow-givaren ar Iamplig for ett brett spektrum av méatapplikationer
nar det géller avloppsvatten. Givaren kan anvandas tillsammans med
Signature Flodesmatare eller 2160 LaserFlow modul beroende pa typ
av installation.
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1.2. Tekniska data

Tabell 1-1 tekniska data for Signatur LaserFlow @

Matt (hxbxd)

Kabellangder ®

Vikt (LaserFlow med inbyggd givare,
10 m kabel)

LaserFlow utan inbyggd givare, 10
m kabel

LaserFlow med inbyggd 350 AV-
givare

Material

Kapsling

Certifieringar
Laserklass
Laservaglangd

Laserstralens utgangsvinkel
Spanningsmatning (fran ansluten
flodesmatare/modul)

Anslutningar

Temperaturomrade

Noggrannhet flddesmétning

380 x 262 x 567 mm

10 eller 283 m

Maximalt rekommenderade avstand
(kabelldngd) mellan LaserFlow och
Signature® flodesmatare ar 45,7
meter Maximalt rekommenderade
avstand (kabellangd) mellan Laser-
Flow och 2160 LaserFlow modul &r
23 meter

8,7 kg
8.25 kg

9 kg

Ledande kolfylld ABS plast, rostfritt
stél, ledande Kynar® °, anodiserad
aluminium, UV-stabiliserad PVC

IP68 (drankt till 2 m djup under
72 timmar)

CE EN61326; FDA CDRH
21CFR1040; IEC 60825-1

Klass 3R
655 nm
45° +£3°

Ingédende spénning 8 till 26 VV DC,
nominellt 12 V DC

Signatur flodesméatare: skruvplint
2160 LaserFlow-modul: TIENet™
kontakt

Drift: -20 till 60 °C

Lagring: -40 till 60 °C

+4% av matvardet (typiskt under
normala flodesfoérhallanden)

Isco 360 LaserFlow hastighetsgivare
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Tabell 1-1 tekniska data for Signatur LaserFlow

Hastighetsmaétning

Teknik

Matomrade

Antal hastighetsmatningar per
matning

Maximalt avsténd: vattenyta till
undersida givare

Minsta vattendjup for hastighets-
matning

Riktning

Minsta hastighet
Blockeringsavstand (dédband)

Noggrannhet

Nivdmatning
Teknik
Matomrade

Noggrannhet vid 22 °C

Ultraljudsmatningens temperatur
koefficient

Spridningsvinkel ultraljudsgivare
Ultraljudssignal

Blockeringsavstand (dodband)

Kontaktfri, laser dopplerhastighet
under vattenytan

(U.S. patent 8,339,584 and
patents pending)

-4,6 till +4,6 m/s

1 till 15 (valbara matpunkter)
3m

10 mm

Valbart, dubbelriktad matning

0,15 m/s

Noll fran botten pa LaserFlow-
givaren 9

+0,5% av uppmaétt varde +0,03
m/s

Kontaktlés matning med ultraljud

0 till 3 meter fran givaren
+0,006m vid < 30 cm nivaéandring
+0,012m vid > 30 cm nivaandring
+ 0,0002 x D (m) per °C

(Dér D ar avstandet fran givaren
till vattenytan)

10° (£5° fran centrumlinjen)

50 KHz

Noll fran botten pa LaserFlow-
givaren ©

a) Alla specifikationer kan &andras utan féregdende meddelande.

b) Kundanpassad kabelldngd kan bestallas.

c) Kynar® &r registrerat varumarke for Arkema, Inc.

d) Turbiditet > 20 NTU. Avstand < 122 cm.

e) Dodbandet hos en externt monterad 310 ultraljudsgivare varierar med montagesattet.
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1.2.1. Skyddslock
Lat skyddslocket sitta kvar tills givaren &r klar att montera.

Fére installationen tas locket bort. Matning av hastighet kan inte ske
med skyddslocket pa plats. Spara locket s att det kan anvéandas vid
rengdring, lagring eller transport for att skydda laseroptiken mot skador.

VARNING

Séakerstéll att skyddslocket ar monterat vid rengéring, lagring eller
transport.

Fig 1-3 Ta bort skyddslocket fore installationen

Isco 360 LaserFlow hastighetsgivare 4 2001



2. Forberedelser och installation

2.1. Sakerhet

Fore installation, anvéndning eller underhélla av denna utrustning ar det
absolut nddvandigt att alla risker och férebyggande atgérder forstas till
fullo.

VARNING

Installation och anvéndning av produkten kan utsatta personal for
farliga arbetsférhallanden som kan orsaka allvarliga eller livshotande
skador. Vidta nddvandiga forsiktighetsatgérder innan arbetsstallet
betrads Installera och anvénda denna produkt i enlighet med alla till-
lampliga sakerhets- och héalsoféreskrifter och lokala férordningar.

CAUTION - CLASS 3R
RADIATION WHEN OPEN
AVOID DIRECT EYE EXPOSURE

AVOID EXPOSURE
LASER RADIATION EMITTED

FROM THIS APERATURE

LASER RADIATION
AVOID DIRECT EYE EXPOSURE
CLASS 3R PRODUCT

MAX POWER 5mW
WAVELENGTH 655nm

COMPLIES WITH
IEC 60825-1 2007-03
21 CFR 1040.10 AND 1040.11
EXCEPT FOR DEVIATIONS
PURSUANT TO LASER NOTICE
NO. 50 DATED JUNE 24, 2007
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2.2, Attt tinka pa vid installation av givaren
Matnoggrannheten kan paverkas av en mangd faktorer som bor
beaktas ndr montage av ultraljudsgivaren skall goras.

Dessa faktorer kan paverka den laseruppmatta hastigheten eller den
med ultraljud méatta nivan eller bada.

Om laserns hastighetsmatning eller ultraljudsmaterens nivamatning
inte far tillrackligt signalsvar kommer en asterisk (*) att visas bredvid
matvardet i displayen. Detta for att indikera att det finns fel i matningen.

2.2.1. Spridningsvinkel

Ultraljudsgivaren har en spridningsvinkel pa 10° (5° frAn centrumlinjen),
i form av en kon med spetsen i givaren.

Givaren kan bara mata mot ytor inom denna kon.

Ultraljudsgivarens spridningsvinkel och
laserns riktning.

Vid korta avstand blir konens bas mindre vilket leder till att det kan

bli svérare att detektera eko-svar fran vattenytan. | smala kanaler kan
felaktiga ekon och darmed felaktiga nivavarden uppkomma péa grund av
reflektioner i kanalens sidor.

Givarens spridning 6kar med 6kande avstand. Om stralen ar for bred
kan givaren detektera ekon fran o6nskade ytor s& som véaggen pa
kanalen.

Isco 360 LaserFlow hastighetsgivare 6 2001



2.2.2. Hoga vattennivaer

Vid installation i de flesta 6ppna kanaler dar nivan kan overskrida halv-
fullt in- och utloppsrér bér givaren monteras néra mitten mellan in- och
utlopp. Detta da flodet oftast ar minst turbulent i detta omrade.

2.2.3. Drankning och pavaxt.

Pavaxt av fett eller fasta amnen kan medféra felfunktion hos LaserFlow-
givaren. LaserFlow-givaren &r tat, sa lange den inte utsatts for korrosiva
amnen sa skall den inte ta skada av att bli vattendrankt. Vid kontroll och
underhall kontrolleras att laseroptiken och ultraljudsgivaren &r rena.

Instruktioner fér rengdring finns i kapitel 4

2.2.4. Luftfuktighet

En omgivning med extremt hog eller 1&g luftfuktighet kan medféra att
vatskenivan detekteras hogre eller Iagre an vid normal fuktighet. En
sédnkning av vattennivdn som givares intervallbaserade forstarkare nor-
malt kompenserar for kan ge fel vid detetering av returekon.

2.2.5. Ytans egenskaper

Fastmaterial, skum, olja och turbulens kan alla absorbera eller férsvaga
ultraljudsekot och lasersignalen vilket kan orsaka fel i matningen.

2.2.6. Temperatur

Andringar i omgivningstemperaturen har stor effekt pa ljudhastigheten.
Om omgivningstemperaturen &ndras snabbt kan det ta en stund innan
givarens inbyggda temperatursensor paverkar givarens temperatur-
kompensation.

OoBS

Om givaren installeras utomhus i direkt solljus bor ett solskydd anvéan-
das for att férhindra uppvarming av givarens hdolje.

2.2.7. Vagbildning

Vagbildning péa ytan i ett vattenflode kan avleda ultraljudssignalen och
ge felaktiga varden eller medfor att eko-svaret helt férsvinner. Mjukva-
ran i signatur flddesmatare kan helt bortse fran tillfalliga matvarden som
namnvart avviker fran normala varden.
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2.28. Vind

Stark vind kan méarkbart reducera styrkan hos eko-svaret. Smala ul-
traljudsstralar kan medféra att ljudvagen blir bortblast; p&d samma vis
kan stora avstand till matytan gora att matningen lattare stors av starka
vindar.

2.3. Checklista for installation

Sakerstall att delar och all information om installationen finns tillganglig
innan installationen pabarjas.

2.4. Anslutning av givarkabel

Anslutningskabeln pa LaserFlow finns i tva olika utféranden: Utan
kontaktdon foér Signature® flodesmatare (kapitel 2.4.1) och med TIENet
kontaktdon for 2160 LaserFlow modul (kapitel 2.4.3)

Avstandet mellan givare och flodesmétaren kan utokas genom att
installera en TIENet expansion box nédrmare givaren och sedan anvanda
en kundanpassad TIENet-kabel mellan boxen och Signature® flédes-
mataren.

Maximalt rekommenderade avstand (kabelldngd) mellan LaserFlow och
Signature® flodesmatare ar 45,7 meter. Maximalt rekommenderade
avstand (kabellangd) mellan LaserFlow och 2160 LaserFlow modul &r
23 meter

2.4.1. Anslutningar till Signature flédesmatare

Alla externa TIENet givare sa som LaserFlow ansluts elektriskt pa
samma satt till Signature fldodesméatare. Oftast med en kabel genom en
kabelgenomféring. Flera TIENet enheter kan anslutas samtidigt.

I manualen for Signature flédesmataren beskrivs hur mataren 6éppnas
for att komma at de invandiga anslutningarna.

VARNING

Innan anslutningen pabdrjas, sakerstall att flidesmataren har kopplats
bort fran all spanningsmatning.

1. Lossa en av de 6-poliga anslutningsplintarna fran kretskortet.

Isco 360 LaserFlow hastighetsgivare 8 2001



Anslutning fér TIENet-enheter

2. Montera kabelgenomféringen i 1ampligt hal i 1adan. Sékra ge-
nomforingen med tillhérande kontramutter pa insidan (mutterns

konkava del mot I&dans vagg).

Montage av kabelgenomféring

3. For givarens kabel genom tatningens delar, satt samman genom-
féringen. Séatt ihop genomféringen och dra den latt , bara s att
kabeln halls pa plats medan skruvplinten ansluts.

4. Anslut ledarna till den 6-poliga plinten enligt féljande bild. Satt
tillbaka plinten och se till att ingen av ledarna &r for hart strackta.
Kontrollera att alla ledare ar sékert fastskruvade.

9 OMJIK Automation AB 2020



OBS

Den inre skarmen ligger kring de gula och bruna ledarna. Den yttre
kabelskarmen ligger ytterst i kabeln. Det g6r inget om de tva skarmarna
kommer i kontakt med varandra.

2 GUL

BRUN

SKARM

ROD

SVART

KABEL-
SKARM

pevasn

Anslutning fér TIENet-enheter

Anslut plinten till kretskortet

5. Satt fast kabelns luftslang i anslutningen REF AIR. Ta av den rdda
skyddshatten och tryck ner slangen i silikonhallaren. Se till att
det inte blir veck pa luftslangen.

Isco 360 LaserFlow hastighetsgivare 10 2001
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Anslut kabelns slang fér referenstryck i hdllaren pé kretskortet

6. Dra forsiktigt ut kabeln genom tétningen s att det inte finns
overskottslangd kvar inuti I1ddan. Sétt inte ledarna i spann.

7. Dra at kabelgenomféringen.

Sékra kabeln

8. Stang frontpanelen och fast de tva Phillips skruvarna.

2.4.2. Anslutning av separat monterad 310 ultraljudsgivare

Forbered kontaktdonet pa LaserFlow genom att ta bort skyddslocket
(tryck ner fjadersparren och dra ut locket)

1 OMJIK Automation AB 2020



Férberedelser av kontaktdonet

2. Lossa det rostfria skyddslocket pa kabeln till 310 ultraljudsgivaren
och sétt ihop detta med skyddslocket pa LaserFlow.

3. Rikta in stiften pa ultraljudsgivarens kontakt och tryck fast den i
uttaget pa LaserFlow tills dess att lasfjadern klickar.

=D
.

2

Sékra skyddslocken och anslut ultraljudsgivarens kontakt i LaserFlow

Isco 360 LaserFlow hastighetsgivare 12 2001



For att vara séker pa att kontakten sitter, dra forsiktigt i kontakten,
kabelns skall hallas pa plats av den fjaderbelastade sparren.

2.4.3. Kabelanslutning till 2160 modul

Forbered kontaktdonet p& 2160 genom att ta bort skyddslocket (tryck
ner fijadersparren och dra ut locket)

Férberedelser av kontaktdonet
2. Lossa skyddslocket pa LaserFlow-kabelns TIENet kontakt sétt ihop
detta med skyddslocket pa 2160 modulen.

3. Rikta in stiften pa LaserFlow-kontakten och tryck fast den i uttaget
p& 2160 modulen tills dess att l&sfjadern klickar.

Sékra skyddslocken och anslut LaserFlow-kontakt i 2160

4. For att vara saker pa att kontakten sitter, dra forsiktigt i kontakten,
kabelns skall héllas pa plats av den fjaderbelastade sparren.
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2.5. Givarinstallation verktyg och krav

Signature flodesmaétare eller 2160 modulen behdver inte monteras
direkt vid matpunkten. Flodesmataren kan monteras pa ett lampligt,
skyddat stélle och sedan dras kabeln till LaserFlow-givaren pa lampligt
satt.

En riktig installation av LaserFlow-givaren ar avgorande for att fa riktiga
métresultat.

2.5.1. Dimensioner péa givare och montage
Kompletta dimensioner fér montage visas i féljande figurer.

314 med langt kopplingsrér
123 med kort kopplingsrér

— 567

Justerbart / I

faste

max 368
rek. 354

7
282
303

o J

945 med langt kopplingsror

755 med kort kopplingsrér

262

Kopplingsror
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2.,5.2. Givarplacering och krav

Féljande bilder visar de referenser som behdvs for att planera montage
av lasergivaren och ett typiskt montage i brunn.

VARNING

For en riktig funktion méaste kraven som listas hér foljas exakt.
Krav:

Permanent installation: Installera vaggfastet vinkelrdtt mot x-axeln.
Tillfalligt montage: Placera teleskopstangen vinkelratt mot y-axeln.

Centrera alltid LaserFlow (och mittre laserstralen) relativt rorets sido-
véggar och anvand alltid det inbyggda vattenpasset for att montera det
hela horisontellt.

Montera LaserFlow med undersidan parallell med vattenytan.

Montera LaserFlow i nivd med inloppsrérets insida i 6verkant och sa
nara réretsmynning som mgjligt utan att skymma laserstralen.

For att uppna detta se foljande bilder och observera féljande matt:

Laserstralen gar ut fran dppningens centrum eller 8,4 cm fran givarens
framkant.

Avstandet fran undersidan pa LaserFlow till centrum pa kopplings-
stangen ar 26,35 cm.

Laserstralen lamnar givaren i 45 graders vinkel.

(Om givarens botten ar parallell med vattenytan kommer ocksa laser-
strélen att traffa vattenytan med 45 graders vinkel)
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84 mm

||

Avstand fran givarens framkant
till den punkt dar laserstralen
lamnar givaren (vikel 45° mot
givarens undersida)

Rdrets centrumlinje Hogsta punkt invandigt

Matt fér montage
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Kopplingsror

ca 350 mm
(rekommenderat)

263,5 mm

Typisk installation i brunn
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2.6. Sats for viggmontage

For vaggmontage, identifiera delarna i féljande bild och tabell, montera
sedan enligt instruktionerna som foljer.

2 =

oy ————

Sats fér vdggmontage (numrering enl. tabell)

Tabell, Sats fér viggmontage

Detalj Beskrivning
1 Kopplingsror (kort)
2 Kopplingsror (langt)
3 Nedre vinkelfaste (justerbart)
4 Montagestang
5 Hallare for LaserFlow

Rostfria skruvar med plugg och lasbrickor (for att fasta
vinkelfésten i brunnsvaggen)
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2.6.1. Vaggmontage

Ta hansyn till matten och krav enligt figur pa sida 18 nér foljande
montage genomfors.

OoBS

Montagedetaljer for betong ingar i satsen.

Montagestang

Kopplingsror

\Vertikal-

klamma

“W— Nedre vinkelfaste

Vdggmontage: Vertikal kidmma och vertikal klimma med kopplingsrér monterat.
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1. Fast nedre vinkelfastet i vaggen.

2. Stick in montagestangen i nedre vinkelfastet och fast montage-
stangs ovre vinkelfaste i vaggen.

3. Satt den langa eller korta kopplingsroret i hdlet pa den vertikala
klamman. Justera klamman till ratt hdjd och kryss-dra de fyra
skruvarna jamt tills dess att kldmman och kopplingsrér sitter
ordentligt fast.

4. Tryck LaserFlow héllarens klamma pa kopplingsroéret sa att roret
gar genom hela klamman. Rikta héllaren s att bada armarna ar
parallella med vattenytan och kryssdra skruvarna s& att hallaren
sitter ordentligt fast. Kontrollera sa att styrklackarna sitter uppat
(se féljande figur).

Observera att viss justering kommer att behdvas efter det att LaserFlow
har monterats och se till att alla skruvar &r ordentligt dragna efter denna
justering.

Styrklackar

e .
Hallarens klémma/‘ I
Kopplingsrérets ande

Vdggmontage: LaserFlow hallaren monterad péa kopplingsréret.

OBS

Efter installationen och uppriktningen av givaren kan féljande steg go6-
ras utan att behdva ga ner i brunnen t.ex. med hjélp av lyftverktyget for
LaserFlow.

VARNING

Om LaserFlow sdnks ner i brunn med lyftverktyget, var uppmarksam
s3 att givaren inte lossnar och eventuellt utgor fara for personer som ar
kvar i brunnen.
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5. Sank ner LaserFlow-givaren ner pa hallaren mellan framre och
bakre styrklackarna sa att urtagen i givarens undersida hamnar
over hallarens ror. Givaren kan placeras pa héllaren at bada hall
beroende pa vad som krévs for att skapa ett bra montage.

Vdggmontage: Placera givaren pa héllaren.

6. Vrid lashandtaget medurs sa att givaren lases fast.

Vrrid lashandtaget medurs s att givaren lases fast
(& bilden gérs detta med lyftverktyget).

7. Anvand vattenpasset som sitter pa givarens 6versida for att
justera givaren i vag bade langs och tvars genom att justera
klammorna.

8. Sla pa lasern och gor den slutliga injusteringen sa att stralen
traffar vattenstrommen exakt i mitten av roret.
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OoBS
Ytterligare hjalp for justeringen kan erhallas genom att aktivera och
kontrollera 360 X-Axis (roll) och 360 Y-Axis (pitch) parametrarna.

9. Efter den slutliga justeringen kontrollera att alla skruvar ar
atdragna.

2.7.  Sats for tillfallig montering

For tillfalligt montage, identifiera delarna i féljande figur och tabell,
montera sedan enligt instruktionerna som fdljer. Delarna kan bestéallas
var for sig eller som ett komplett set.

Sats fér tillfalligt montage (numrering enl. tabell)

Tabell, Sats for tilifalligt montage

Detalj Beskrivning

1 Teleskopstang
Krysskoppling
Hallare fér LaserFlow
24” Ror
Andstycken (2 stycken)

o o B~ W N

Rorkoppling
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2.7.1. Tillféllig installation
Montagesatsen for tillfallig installation klarar maximalt 20,5 kg last.

Vid tillféllig installation se till att hallaren for givaren placeras s3 att
givaren enkelt kan installeras.

1. Drag ut foten ur stdngens fasta ande.

Rorlig &nde Frigéringsknapp Pumphandtag Fast ande
E—

Tillféllig installation: Ta ut fasta dndens fot.

2. Skjut pa krysskopplingen pa stdngen och dra at skruvarna s4 att
den inte far omkring under fortsatta arbetet.

3. Satt tillbaka foten i den fasta anden.

N —

o — T ———
Tillféllig installation: Sétt tillbaka foten.

4. Placera teleskopstangen i brunnen eller kanalen. Placera den
rorliga &ndan mot vaggen och drag ut den fasta delen sé langt
som mdjligt.

5. Pumpa handtaget fullt upp och ner ungeféar 10 ganger sa att
hydraultrycket pressar den fasta foten stadigt mot vaggen pa
andra sidan.

OBS

For att slappa pa hydraultrycket, tryck pa den réda gummiknappen
bredvid pumphandtaget
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6. Placera krysskopplingen mitt éver vattenstrommen och drag fast
skruvarna.

Dra at skruvarna

Tillféllig installation: Sékra krysskopplingen.

7. Fast rorkopplingen i hdllaren for givaren. Ta loss ett &ndstycke
fran 24” roret och skjut pa rérkopplingen.

8. Vand 24” roéret med andstycket nerat och 1at rérkopplingen vila
mot andstycket (hallarens styrklackar uppat).

— —

Tillféllig installation: Montera héllaren/rérkoppling pa 24” réret.

9. Stoppa 24” roret upp genom krysskopplingen. Satt tillbaka dvre
andstycket.

10. Vrid hallaren till ratt Iage och dra de fyra skruvarna som laser den
mot rérkopplingen.
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11. Finjustera hallarens riktning och dra de 2 skruvarna pa rérkopp-
lingen.

- -

| 4

Justera héllare, dra 4 skruvar Slutjustera hallaren, dra 2 skruvar

Montera héllaren.

OBS

Efter installationen och uppriktningen av givaren kan féljande steg
godras utan att behdva ga ner i brunnen t.ex. med hjélp av lyftverktyget
for LaserFlow.

VARNING

Om LaserFlow sénks ner i brunn med lyftverktyget, var uppmarksam
sa att givaren inte lossnar och eventuellt utgor fara for personer som ar
kvar i brunnen.

12. Sénk ner LaserFlow-givaren ner p& hallaren mellan frdmre och
bakre styrklackarna s& att urtagen i givarens undersida hamnar
Over héllarens ror.

Givaren kan placeras pa hallaren at bada hall beroende pa vad som
kravs for att skapa ett bra montage.
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P

Tillfélligt montage: Placera givaren p& héllaren.

13. Vrid lashandtaget medurs sa att givaren lases fast.

Vrid lashandtaget medurs sé att givaren lases fast
(pd bilden gérs detta med lyftverktyget).

14. Anvand vattenpasset som sitter pa givarens Gversida for att
justera givaren i vag bade langs och tvars genom att justera
klammorna.

15. Sl& pa lasern och goér den slutliga injusteringen sé att stralen
traffar vattenstrommen exakt i mitten av roret.

16. Efter den slutliga justeringen kontrollera att alla skruvar ar
atdragna.
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2.7.2. Skapa offset fran teleskopstang.

For installationer dar endast den tillféllinga monteringen inte kan &
givaren i position mitt éver vattenstrémmen finns sats med rérvinklar
som ger en forskjutning pa ca 15 cm fran teleskopstangen.

Denna installeras helt enkelt mellan 24” réret och rérkopplingen (se
nedan)

Tillfélligt montage: Rérvinkel for offset.

2.8. Lyftverktyg for givaren (tillbehor)

Efter installationen och uppriktningen av givaren kan féljande steg
goras utan att beh6va gé ner i brunnen t.ex. med hjalp av lyftverktyget
for LaserFlow.

Lyftverktyget kan dras ut till max 6,3 m

Vid tillfallig installation och anvandning av lyftverktyg rekomenderas
att teleskopstdngen monteras i 45° vinkel mot flodesriktningen for att
minska vridmomentet pa stangens fotter. Se féljande figur.

FARA

Explosionsrisk ! Lyftverktyget i sig ar inte sakert. Anvand inte verktyget
i EX-milj6.
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FARA

Risk for elektriskstot. Hall ett minsta avstand av 3 m till elektriska luft-
ledningar.

Féreslagen montering om lyftverktyg
skall anvéndas.
1

Tillbehdr, lyftverktyg
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Denna sida ar blank
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3. Installation med Signature®
flodesmatare.

LaserFlow hastighetsgivare kan anvandas med bade Signature flédes-
matare och 2160 LaserFlow modul. Fér en mer fullstdndig beskrivning
av Signature flodesmétare se manualen fér denna.

3.1. Instéllningar av systemet

For att konfigurera Signature flddesmétare att fungera med LaserFlow-
givaren, tryck “MENY* ( )for att komma till Oversta menynivan. Valj
sedan "Hardvara setup”. For alla TIENet enheter inklusive LaserFlow,
vélj "Smartsensor setup (TIENet)”.

3.1.1. Uppdatera enhetslistan

Nér LaserFlow ar ansluten till systemet, vélj "Genomfér skanning” s&
att flddesmateren hittar givaren. Nar skanningen ar klar kommer Laser-
Flow-givaren (modell 360) att visas i listan dver anslutna enheter och ar
klar att konfigureras.

OBS

Via "Hardvara setup” -> "Smartsensor setup (TIENet)” -> "Konfigurera
métningar” stélls alla parametrar fér anslutna givare in.

Parametrar for LaserFlow &r:

360 Distance — Avstand fran givarens underyta till vattenytan.
360 Level — Vattenniva

360 Velocity — Medelhastighten pa det strommande vattnet
360 Case Temperature — Intern temperatur i LaserFlow-givaren
360 Laser Temperature — Temperatur hos laserenheten

360 X-Axis — Rollvinkel kring X-axeln

360 Y-Axis —Tippvinkel kring Y-axeln

360 Laser Diode Current — Laserdiodens stréomforbrukning

360 Ultrasonic Signal — Styrkan pa ultraljudsgivarens retureko
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360 Temperature — Temperatur hos laserfénstret

360 Sense Voltage — Matning av fonstrets klarhet (under 100 mV) —
360 Air Temperature — Lufttemperatur i omgivningen

360 Doppler Power — Styrkan hos laserns dopplersvar for hastighets-
matningen

360 Temperature — Temperatur hos laserfénstret

Namnet pa varje parameter kan anpassas genom att markera det och
trycka Enter ( & ) for att fa fram en matris med tillgéangliga tecken.
Flytta runt bland tecknen med piltangenterna. Valj tecken med Enter
och ta bort tecken med Delete (ﬁ )-

360 Distance
Klar| Avbryt
I s[c[D
RIS|T|U
cld|e|f
t|ulv|w
Teckenmatris

=N ellm
g8
O[O PHZ

\_Qm\o
. 1\
,mo_o

X o |<im
<|=|=]m
N |7 X |®
po [ <
o: [x [N [—
o: |[— >
e |3 [>[x
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=<

ENY

Hardvara setup

Konfigurera alternativ
Administration
H

1.
2.
3.
4. Hem

(" Hardvara setup M

1. Smartsensor setup (TIENet)
2. SDI-12 Setup

3. MODBUS Input Setup

4. MODBUS utgang setup

5. Modem setup

:

4 Smartsensor setup (TIENet) M

Genomfdr skanning
Konfigurera métningar

;

J

J

Konfigurera métningar

1 - XXX

‘XXX Parameter ‘ D‘XXX Parameter

0| XXX Parameter

Vid nyinstallation skall férst en skanning
genomfdras fér att Idgga till anslutna enheter.

Tryck ENTER f6r att f4 lista med anslutna enheter.
Markera "Aanaloig utgang” och tryck ENTER.

:

Konfigurera métningar

LaserFlow Sensor n

Flytta runt med pil-tangenterna for att markera och
aktivera / avaktivera parametrar eller
fér att &ndra namn pé parametern.

‘360 Distance

‘ = ‘360 Sense Voltage

‘ C] ‘ 360 Laser Diode Current ‘

I [360 Velocity

‘ a ‘360 Doppler Power ‘ D‘360Temperature ‘

[360 Laser Temperature | B [360 Level

‘ D‘360AirTemperature ‘

O [360 Y-Axis

‘ [m] ‘360 Case Temperature ‘

O [360 Ultrasonic Signal | O [360 X-Axis

Tryck "NASTA” fér att slutféra instéliningen.
Det kan ta en liten stund fér métaren att g4 till nésta sida.

Smart Sensor konfiguration

Sensorerna héller pa att konfigureras
Vanligen véanta...

IENet]

Sensorerna har blivit konfigurerade
Valj NASTA for att fortsatta

Smartsensor setuy,

Menytrédd: Konfiguration av LaserFlow
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3.2. Matning setup

I menyn "Méatning setup” (se foljande figur), valj "Nivaingang setup”
for att ange matomrade och ”Hastighetsingang setup” for att ange hur
hastighetsméatningen skall ske och komma at avancerade installningar.
OBS

Se manualen for Signature for information om instéliningarna "Flédes-
varde ingang setup” och "Volymingang setup”

Konfigurera alternativ

Métpunkt setup
Matning setup

Justera

Ekvation/Trigger setup
Data lagring/push setup
Provtagare setup
Utgangar/Larm setup

8. Aterstall totalraknare

9. Rapporter/Historik setup

Métning setup

1. Nivéaingéng setup

2. Hastighetsingéng setup
3. Flédesvarde ingéng setup
4. Volymingang setup

NGO AN

Hastighetsingang setup

1. 360 Velocity
2. 350 Velocity

Nivaingéng setup
1. 360 Level

Avstand frén givarens undersida 1.
1. till hégsta forvéntade -
360 Velocity
360 Level HASTIGHET
NIVA ) - .
O Mater bara positiv hastighet
Minsta
matavstand: [[ T m [ O Satt flodesvarde till noll
Stérsta brist pa hastighetsdata
matavstand: m 7]
) ] 2.
Avsténd frén givarens undersida
till kanalens botten E— 350 Velocit
HASTIGHET

O Maéter bara positiv hastighet

O Satt flodesvarde till noll i
brist p& hastighetsdata

Tryck "NASTA” tv4 génger

Métning setup: Givarinstéllningar (ven option med
350 AV givare visas).
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3.2.1. 360 Niva

Minsta méatavstand ar det kortaste avstandet fran givarens undersida
till vattenytan (vid hogsta férvantade vattennivan) . Beroende pa vilken
héjd givaren & monterad kan detta varde behdva 6kas for att séker-
stalla att eko-svar som registreras bara kommer fran vattenytan och
inte fran vaggar eller sidor hos kanalen.

Maximalt méatavstand ar avstandet frdn givarens undersida till botten av
kanalen (alltsa till 0-nivan). Ett ndgot storre avstand &n det beraknade
kan anges.

Om LaserFlow anvands med separat monterad 310 ultraljudsgivare
och tillhérande montagebeslag s& kommer max méatavstand att vara
avstandet fran undersidan av motagebeslaget till kanalens botten.

Minsta matavstand

/7 BB~ Maximalt forvantad niva

Storsta matavstand

Kanalens botten

Métomréade fér LaserFlow med inbyggd eller separat ultraljudsgivare.
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3.2.2. 360 Hastighet

Né&r "Méter bara positiv hastighet” ar valt kommer LaserFlow inte att
férsOka avgora flodesriktning och negativa varden kommer inte att
paverka berékningen av flédets medelhastighet. Detta val spar strém
(speciellt intressant tillsammans med 2160 modul) Detta val &r aktiverat
som standard.

Nar "Méater bara positiv hastighet” inte &r valt kommer en andra hastig-
hetsméatning att ske for att avgdra flddesriktning.

3.2.3. LaserFlow hastighet avancerade instéllningar

LaserFlow:s avancerade installiningar ar férprogrammerade i givaren.
Om applikationen skulle krdva anpassade instéllningar sa kan dessa
gobras i dialogen som éppnas med knappen "Avancerad”.

Hastighetskoefficienter - Férhallandet mellan de tre hastighetskoeffi-
cienterna A, B och C kan beskrivas pé foljande satt:

V = A (offset) + B*(Méatt hastighet) + C*(Matt hastighet)?

Koefficienten A ar ett additivt offsetvarde for att korrigera métt hastig-
het for eventuellt konstant matfel. Vardet pa A maste anges som [m/s]
(meter per sekund) Forbestamt varde ar ”0”.

Koefficienten B ar multiplikativ for att korrigera matt hastighet fér even-
tuellt multiplikativt matfel. Vardet B &r enhetslost. Forbestamt varde ar
!!0’9”'

Koefficienten C korrigerar for eventuella olinjara métfel. Vardet C méaste
anges som [s/m], detta for att fa den beréknade hastigheten V som
[m/s]. Férbestamt varde ar "0”.

Spektrala medelvarden - Vardet for spektrala medelvarden kan anvén-
das for att reducera brus och férbattra signalstyrkan. Férbestamt varde
ar ”5000”. Om upprepade tillfallen med lag signalstyrka eller tappad
hastighetsinformation upptacks, ange ett hogt varde s& som 10000.
Om signalkvaliten och méatningen blir battre, prova med ett lagre varde
t.ex. 7500 och kontrollera signalkvaliten. Ju lagre varde pa spektrala
medelvardet desto mindre tid kravs fér varje komplett méatning och
darmed en mindre stromforbrukning. Justera for att hitta ett varde som
ballanserar effektférbrukning mot tillfredstéllande signalkvalité och
méatvéarden.

Atergéngsréknare - Endast for testandamal.
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Peak detektering - Funktionen Peak detektering sdker dver anvandar-
definierad linje for att hitta maximal hastighet. For att aktivera Peak
detektering markera rutan.

Adaptiv fokus - Adaptiv fokus medfér att LaserFlow modulen kommer
att skanna 6ver och under standard fokus punkten och sedan justera
fokus till punkten med bésta signalstyrkan. For att aktivera adaptiv
fokus markera rutan "Adaptiv fokus”.

Positiv nedstrom - Markera rutan ”"Positiv nedstrom” nar LaserFlow-
givaren &r riktad nedstréms.

Max distans - Max distans &r det storsta avstand (fran givarens un-
dersida ner till vattenytan, t.ex. i cm) for vilket LaserFlow kommer att
mata hastighet. Férbestamt varde &r ”48”. Matenheten bestédms av
anvandarinstallningar.

Max hastighet - Max hastighet &r den hogsta flddeshastighet (t.ex. m/s)
som LaserFlow kommer att méata hastighet vid. Férbestamt varde ar
”1”. Matenheten bestdms av anvéndarinstallningar.

Steep Slope LaserFlow Focusing — Om rérets lutning &r storre an 1%,
markera rutan “Aktivera lutningsinstéllning”. Som standard &r denna
funktion inte aktiverad.

Parallell till kanallutning - Om givaren ar parallell med kanalens lutning
markera "Parallell till kanallutning”. Mat fran framkant pa LaserFlow
hallaren ner till kanalens botten. Mat sedan fran hallarens bakdel ner
till kanalbotten. Sakerstall att avstanden &r lika. Justera héllaren om
nddvéndigt. Detta val ar aktiverat som standard nar ”Aktivera lutnings-
instélining” aktiveras.

FLODE )
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Procent lutning - Om rérets lutning &r kdnd, montera givaren i vdg med
hjalp av det inbyggda vattenpasset mata sedan in Procent lutning” i
faltet. Detta val &r som standard inaktiverat nar ”Aktivera lutningsinstall-
ning” aktiveras.

2%
lutning

Optisk klarhet - Spanningsméatning upptéacker om det finns imma pa
lasersensorns fonster. Nar spanningen ar stérre &n 100 mV aktiveras
funktion for att ta bort imman. Denna funktion &r aktiv fran 1 till 5 minu-
ter beroende pa hur mycket imma som bildats.

oBS

Pa platser med stor risk fér imma rekomenderas det att 6ka batterika-
paciteten (vid anvandande av 2160 modul) och kontrollera méatningarna
ofta.

For att anvanda Optisk klarhet , vélj Aktiv”. Skall Optisk klarhet inte
anvandas valj "Passiv” Forbestamt varde ar "Aktiv”.
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Avancerad

\i

Varning: Varje &ndring av foljande data
kan allvarligt paverka funktionen hos
detta instrument!

Vaélj TILLBAKA for att avbryta eller
NASTA fér att fortsatta

\

A+(B*v)+(C*V?
Ingang koefficienter for hastighet

A (default=0): O Ins
B (default=0.9): [0.9 |
C (default=0): O  Js/m
Spektrala medelvarden

(default=5000): (5000 |
Atergangsraknare

(default=100): [100

Peak detekterad ]
Adaptiv fokus O

\i

Positiv nedstrom [m]
Max distans: L Im
Max hastighet: 0 I ms

O Aktivera lutningsinstéllining

O Parallell till kanallutning

O Procentlutning: [ ]%

Métning setup: Avancerade instéliningar fér LaserFlow

3.2.4. Justera 350 Niva (option)

Om systemet innehaller optionen for drankt givare &r det utrustat for att
mata nivd med hjalp av en tryckgivare.

Inmatningsbilden for justering av niva ar atkomlig via genvagar i
Signature. | denna dialog kan ocksa displayvisningen uppdateras for att
visa aktuell niva.
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Tryck GENVAG (] A |) och valj "Justera niva”.

350 Level

NIVAJUSTERING

Niva: l lmm [Justera]
Senaste XXX mm
inlasning:

Tidpunkt for DD/MM/AAAA  hh:mm:ss
senaste

justering:

Justering av ultraljudsmétningens niva

For att ange ny niva, mata in vardet i faltet och valj "Justera”. For att
uppdatera aktuellt varde vélj "Uppdatera”.

Efter montaget, méat avstandet mellan kanalens botten och undersidan
pa LaserFlow-givaren for att fa ett startvarde for 350 Nivan (se foljande
figur).

Larminstaliningar och aktivering beskrivs i manualen foér Signature FI&-
desmatare under "Utgangar/Larm setup”.

Undersida
LaserFlow

Grundniva
for 350 givare

Kanalens botten

Utrustning for drénkt givare: Grundinstéllning av nivan fér 350 givare.
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3.2.5. 350 Hastighet

Om systemet innehaller optionen for drankt givare eller redundant mat-
ning ar det utrustat for att mata hastighet med en dopplergivare.

Valet "Méter bara positiv hastighet” medfér att negativa varden inte
kommer att tas med vid berdkning av medelhastighet. Utan detta val
kommer bade positiva och negativa hastigheter att anvandas.

3.2.6. 350 Avancerade instéllningar

LaserFlow:s avancerade installiningar ar férprogrammerade i givaren.
Om applikationen skulle krdva anpassade instéllningar sa kan dessa
gobras i dialogen som éppnas med knappen "Avancerad”.

Hastighetskoefficienter - Férhallandet mellan de tre hastighetskoeffi-
cienterna A, B och C kan beskrivas pé foljande satt:

V = A (offset) + B*(Méatt hastighet) + C*(Matt hastighet)?

Koefficienten A ar ett additivt offsetvarde for att korrigera métt hastig-
het for eventuellt konstant métfel. Vardet pa A maste anges som [m/s]
(meter per sekund) Forbestamt varde ar ”0”.

Koefficienten B ar multiplikativ for att korrigera matt hastighet fér even-
tuellt multiplikativt matfel. Vardet B &r enhetslost. Forbestamt varde ar
”0’9”'

Koefficienten C korrigerar for eventuella olinjara métfel. Vardet C méaste
anges som [s/m], detta for att fa den beréknade hastigheten V som
[m/s]. Férbestamt varde ar "0”.

Givaren ar férprogrammerad pé fabrik med avancerade instéllningar fér
applikationen. Skulle applikationen krava férandringar av nagra av kor-
rektionsfaktorerna sa kan fonstret avancerade instéllningar 6ppnas med
knappen ”Avancerat”

Hastighetskoefficienterna A, B och C kan justeras dar:

V = A (konstant) + B*V (lutning) + C*V2 (andragradsparameter).
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Avancerad

\
Varning: Varje andring av foljande
data kan allvarligt paverka
funktionen hos detta instrument!
Valj TILLBAKA for att avbryta eller
NASTA for att fortsatta

\i
A+ (B*v)+(C*v?
Ingang koefficienter for hastighet

A m/s
B:[1 |
C:[0 | s/m

Métningar setup: Avancerade instéllningar 350 AV givare.

3.3. 360 Monster for hastighetsmatning

Instéllningsbilden fér 360 Hastigheter & en matris med 15 mgjliga
matpunkter. Anvand "GENVAG” och ”Justera” fér att komma till denna
instéllning (se féljande figur)

Matpunkterna aktiveras och avaktiveras med piltangenterna och Enter-
knappen. For att spara instéliningarna markera "Uppdatera” och tryck
Enter.

Nar LaserFlow boérjar mata kommer matrisen att fyllas med hastighets-
varden och tidsstampel for varje aktiv matpunkt (punkter dar en giltig
mé&tning inte kan erhéllas kommer att visa "Felaktig”).

Fore métning méste LaserFlow-givaren stéllas in med moénster for has-
tighetsmétning. Se avsnitt 3.4.
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Konfigurera alternativ

1. Méatpunkt setup 5. Data lagring/push setup
2. Métning setup 6. Provtagare setup
3. Justera 7. Utgangar/Larm setup

4. Ekvation/Trigger setup 8. Aterstall totalraknare
9. Rapporter/Historik setup

Justera

1. Niva
2. Hastighet

Justera Hastighet
1. 360 Velocity

360 Velocity
[Laser pa ] [Laser av ] [Uppdatera ]
Métningar visas i valda méatenheter
[m] [m] = 1,01 M 0,97 M 0,91
12-07-17 12-07-17 12-07-17
15:30:27 15:30:44 15:31:01
= 0,80 [m] = 0,99 [m] [m]
12-07-17 12-07-17
15:31:18 15:31:52
[m] m] [m] [m] m 0,72
12-07-17
15:33:35

360 Ménster fér hastighetsmétning

3.4. Givarplacering och justering

3.4.1. Centrering av LaserFlow-givaren

En riktig installation av LaserFlow-givaren ar avgdrande for att fa riktiga
méatresultat. | mitt positionen maste laserstralen traffa exakt i mitten av
vattenstrommen.

Laserstralen placeras automatiskt i 6vre mittpositionen.

Laser pa Valj "Laser pa” och tryck Enter. Detta kommer att halla laser-
strélen konstant paslagen i 10 minuter eller tills "Laser av” véljs, detta
for att kunna anvanda strélen for finjustering av givarens position.
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OBS

Né&r positioneringen &r klar, se till att alla skruvar i montaget &r dragna.

3.4.2. Val av matpunkter for laserhastighetsmatning

Nar LaserFlow-givaren monterats dver vattenflédet, kommer vissa
installationer bara att beh6va méata med laserns mittpunkt for att fa bra
hastighetsvéarden.

For installationer som kraver flera matpunkter &r nasta steg att bestam-
ma vilka punkter som skal anvéndas. For att gora detta aktivera alla 15
matpunkterna och vanta tills de visar sina respektive matvarden. Detta

kan ta upp till 15 minuter.

Varje méatpunkt kommer att visa hastighetsvarde med tidsstampel eller
“Felaktig”. Vélj bort o6nskade punkter och de som visar "Felaktig”. Ju
farre punkter som ar aktiva desto kortare tid for att slutféra en hastig-
hetsmatning.

360 Velocity
[Laser pé ] [Laser av ] [Uppdatera ]
Métningar visas i valda matenheter
m Felaktig [m Felaktig = 1,01 = 0,97 = 0,91
12-07-17 12-07-17 12-07-17
15:30:27 15:30:44 15:31:01
= 0,80 [ Felaktig m= 0,99 = Felaktig [ Felaktig
12-07-17 12-07-17
15:31:18 15:31:52
[m Felaktig [ Felaktig W Felaktig [ Felaktig m 0,72
12-07-17
15:33:35
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360 Velocity
[Laser pa ] [Laser av ] [Uppdatera ]
Matningar visas i valda matenheter
O O ®= 1,01 ® 0,97 ® 0,91
12-07-17 12-07-17 12-07-17
15:30:27 15:30:44 15:31:01
= 0,80 O ® 0,99 O O
12-07-17 12-07-17
15:31:18 15:31:52
O O O O m 0,72
12-07-17
15:33:35

Val av métpunkter fér hastighet

3.4.3. Justering av ultraljudsmétningens niva

Nar givaren dr monterad Over vattenstrommen mét aktuell vattenniva
och ange vardet for ”Niv4” under "Nivajustering”. Markera “Justera”
och tryck Enter for att verifiera.

| denna dialog kan ocksa displayvisningen uppdateras for att visa
aktuell niva.

Niva

Y 0,00

Silt-niva

OBS

Nivajustering for en nyinstallerad givare skall goras forst efter att giva-
ren har hunnit anpassa sig till temperaturen pa installationsstallet (rakna

med ca en timme per 10 °C temperatur i skillnad mellan lagring och
montage).
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Konfigurera alternativ

1. Matpunkt setup 5. Data lagring/push setup
2. Métning setup 6. Provtagare setup
3. Justera 7. Utgangar/Larm setup

4. Ekvation/Trigger setup 8. Aterstall totalraknare
9. Rapporter/Historik setup

Justera

1. Niva
2. Hastighet

Justera Niva

1. 360 Level
2. 350 Level

360 Level

NIVAJUSTERING |_—Aterstalljustera niv
Niva: \ |mm (Justera) 47|

Senaste XXX mm ‘w\ ) .
PR Visa aktuell nivé
inlasning:

Tidpunkt for  DD/MM/AAAA  hh:mm:ss

senaste

justering:

Justering av ultraljudsmétningens niva

3.5. Kontakta MJK Automation AB

Vid fragor rérande installation, anvandning och underhdll av er TIENet-
enhet kontakta MJK Automation AB

Telefon: 0533-177 50, e-post: kontoret@mijk.se
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4. Underhall och tillbehorssatser

4.1. Underhall

Foéljande tabeller & rekommenderade underhéllskontroller for att saker-
stélla funktionen. Da olika férhallande rader pa méatplatserna kan tatare
tillsynsintervaller behovas pa vissa stéllen.

Tabell, Rekommenderade kontroller (lattillgangliga matstallen)

Rekommenderat

Atgard intervall Ll
Kontrollera ultraljuds nivagivare
(intern eller extern) sa at det inte Varje ménad P4 plats

finns nagra hinder (t.ex, spindelnat
eller annat skrép)

Kontrollera hinder i laserns 6ppning o _o_
(t.ex. spindeln&t, annat skrép)

Varje manad eller

efter att givaren "
gatt under drankt
férhallande.

Kontrollera skrap pa 350 Area/
Hastighetsgivare (om sadan
anvands)

Med Flowlink
programmet eller
Signature flodes-
méatare
Kontrollera dopplereffekt och " "
beddm historisk trend

Kontrollera ultraljudssignal och 7 1
beddm historisk trend

Kontrollera givarens uppriktning

mot kanalen Varje vecka
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Tabell, Rekommenderade kontroller (svartillgangliga méatstillen)

Atgéird Bekommenderat Vart
intervall

Kontrollera ultraljuds nivagivare Var 6:e manad eller

(intern eller extern) s& at det inte efter att givaren PA plats
finns nagra hinder (t.ex, spindelndt  gatt under drankt P

eller annat skrép) forhallande

Kontrollera hinder i laserns 6ppning o S
(t.ex. spindelnét, annat skrap)

Kontrollera skrép p& 350 Area/Has- o o
tighetsgivare (om saddan anvands)

Med Flowlink

Kontrollera givarens uppriktning
mot kanalen

programmet eller
Signature flodes-
méatare

Kontrollera dopplereffekt och be-
dém historisk trend

Kontrollera ultraljudssignal och
beddém historisk trend

4.2. Uppdatering av mjukvara

Nar ny mjukvara blir tillganglig kan denna laddas ner fran
WWW.isco.com.

4.2.1. Maed Signatur flédesmatare

TIENet enheternas mjukvara uppdateras via USB anslutningen pa
Signature flodesmataren. Instruktioner fér detta finns i manualen for
Signature. Steg for steg instruktion fér uppdatering av mjukvara finns i
manualen for Signature flddesmatare.

4.2.2. Med 2160 LaserFlow modul

TIENet enheternas mjukvara uppdateras via Flowlink fér 2160 modulen.
Steg for steg instruktion fér mjukvaruuppdatering finns i hjalptexterna i
programmet.
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4.3. Rengoring av LaserFlow-givaren

Givarens yttre kapsling och ultraljudsgivare kan rengéras med varmt
vatten och milt rengéringsmedel, anvand mjuk luddfri trasa. Spruta
inte vatten pa laserns fonster, satt i skyddsproppen innan rengéringen
paborjas.

VARNING

Anvéand ALDRIG vanlig trasa eller slipande medel for att rengdra Laser-
Flow.

VARNING

Séakerstéll att skyddslocket ar monterat vid rengéring, lagring eller
transport.

4.4. Atkomst till LaserFlow:s frontdel

Flera serviceatgarder och aven tillbehor kraver tillgang till givarens inre
genom att frontdelen demonteras och sedan sétts tillbaka.

VARNING

Koppla bort all spanningsmatning till givaren innan den éppnas.

Verktygsbehov: nr 2 Phillips skruvmejsel

4.4.1. Demontering av frontdelen

Skruvarna som héller frontdelen kan var ndgot svéra att komma &t med
en rak skruvmejsel.
1. Lossa de 6 stora Phillips-skruvarna som haller frontdenlen
och lossa den fran resten av givaren. Lossa inte nagra andra
skruvar.

Lossa de stora skruvarna och frontdelen (3 skruv pa var sida).
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4.4.2. Montera tillbaka frontdelen

1. Montera ihop givaren igen genom att kryssdra de 6 stora Phillips-
skruvarna tills dess att delarna sitter plant mot varandra.

VARNING

Né&r de sjalvgdngande skruvarna monteras igen, undvik att férstéra
géngorna i plasten. Satt forst skruven i hélet och vrid den moturs
utan tryck tills den faller ner i gdngan med ett "klick”. Dra sedan fast
skruven.

2.  Om tillampligt, montera hallardelen, se till att bade planbrickor
och fjaderbrickor kommer pa plats.

Placering av pinnar fér montage av héllardelen.
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4.5. Hastighetsvarden och Laserfonstret.

Felaktiga eller inkonsekventa hastighetsvarden kan orsakas av skrap
eller kondens pé fonstret som skyddar lasern.

Laserfonstret ar vitalt for fokusering av laserstrélen och far aldrig
vidrdras. Kladd eller repor kan férsdmra givarens prestanda. Av detta
skal rekommenderas det INTE att fonstret rengérs om det inte ar
absolut nédvandigt.

Om rengdring maste utforas skall instruktionerna i avsnitt 4.6 foljas
exakt.

4.6. Rengoring av laserfénstret.

Laserfonstret ar vitalt for fokusering av laserstrélen och far aldrig
vidrdras. Kladd eller repor kan férsdmra givarens prestanda. Av detta
skal rekomenderas det INTE att fonstret rengdrs om det inte &r absolut
nddvéndigt.

VARNING

Ror aldrig laserfonstret. Anvand aldrig en vanlig trasa eller vatten for att
rengdra laserfonstret.
Utrustning som kravs fér rengdring.

¢ Fardigférpackade rengoringsdukar for engangsbruk fuktade med
isopropanol sd som Zeiss Lens Cleaning Wipes eller Bausch &
Lomb Sight Savers®.

e Kimwipes® torkdukar.
e Rain-X® Glasbehandling.

Rengoringskit kan képas fran MJK, artikel “Renlaser”
VARNING

Fukta aldrig dukarna med isopropanol eller annan I6sning efter att de
tagits ur férpackningen.

Arbetsgang:

Frontdelen pa LaserFlow méaste demonteras for att rengora laser-
fonstret. Instruktioner for detta finns i avsnitt 4.4.

51 OMJIK Automation AB 2020



VARNING
Koppla bort all spanningsmatning till givaren innan den éppnas.
VARNING

Forsok inte rengodra laserfénstret utan att lossa frontdelen. Detta kan ge
allvarliga skador

1.

7.

Ta ut den vikta duken ur férpackningen och anvand hérnen for att
latt borsta bort slipande material fran fonstrets yta.

Vik ut duken och rengér ytan forsiktigt med nedatgéende rorelser,
ha duken mellan fingrarna och glaset hela tiden.

Undersok fonstret noggrant i bra belysning fran alla hall for

att vara saker pa att det inte finns flackar, rander eller ndgon
belaggning pa ytan.

Om fdnstret har flackar, rander eller fortfarande ar lortigt ta en ny
fardigférpackade rengdringsduk och upprepa rengéringen.

Vik en ren, torr Kimwipe duk fyra ganger for att oka tjockleken
och torka fonstret med endast nedatgaende rorelser, ha duken
mellan fingrarna och glaset hela tiden.

Undersok fonstret noggrant i bra belysning fran alla hall for

att vara saker pa att det inte finns flackar, rander eller nagon
belaggning pa ytan.

Om fonstret har flackar, rander eller fortfarande ar lortigt ta en ny
fardigférpackade rengéringsduk och upprepa rengdringen.

Vik en ny Kimwipe duk som beskrivits tidigare och spreja dess
slutna sida med Rain-X.

Spreja med
Rain-X har

Rengdring av laserfénstret: Fukta Kimwipe duk med Rain-X

Stryk pa Rain-X pa hela fonstret med endast nedatgéende
rorelser.
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8. Efter det att Rain-X torkat i 30 minuter torka fénstret med en ny
torr Kimwipe duk som det beskrivs i steg 4.

9. Inspektera fonstret som det beskrivits tidigare och fortséatt putsa
ytan med nya torra dukar tills dess att alla spar av streck eller
beldggning &r borta.

Montera ihop givaren som det beskrivs i avsnitt 4.4.2
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